PCT/EP 00 / 0 7 8 49 

bundeSjepublik deut&hland 



10/049960 




! RECD 2 7 SEP 2000 



WIPO 



PCT 



Prioritatsbescheinigung uber die Einreichung 
einer Patentanmeldung 




Aktenzeichen: 



Anmeldetag: 



199 39 565.9 



20. August 1999 



Anmelder/lnhaber: 



Cognis Deutschland GmbH, Dusseldorf/DE 



Bezeichnung: 



Verzweigte, weitgehend ungesattigte 
Fettalkoholsulfate 



IPC: 



C07C, C 11 D, A 61 K 




Die angehefteten Stucke sind eine richtige und genaue Wiedergabe der ur- 
sprunglichen Unterlagen dieser Anmeldung. 



A 9161 pat 

03/00 
EDV-L 



5. Juli 2000 
patent- und Markenamt 
resident 





COGNIS Deutschland GmbH 

IPD/FB/851/55/IOA/dCC2 



Patentanmeldung 
C 2037 



Verzweigte, weitgehend ungesattigte Fettalkoholsulfate 

19. August 1999 



Gebiet der Erfinduna 

Die Erfindung befindet sich auf dem Gebiet der anionischen Tenside und betrifft weitgehend ungesat- 
_ tigte Fettalkoholsulfate, die sich infolge von Verzweigungen in der Kohlenwasserstoffkette gegenuber 
4B ^ linearen Homologen durch signifikant verbesserte Eigenschaften auszeichnen, ein Verfahren zu deren 
^ ^ Herstellung sowie ihre Verwendung zur Herstellung von oberflachenaktiven Mitteln. 

Stand der Technik 

Sulfate ungesattigter Fettalkohole, die im wesentlichen durch Sulfatierung und anschliellende Neutrali- 
sation der entsprechenden talgbasierten Alkenole erhalten werden, stellen wichtige Rohstoffe fur die 
Herstellung sowohl von kosmetischen Zubereitungen als auch von Wasch-, Spul- und Reinigungs- 
mitteln dar. Die vorteilhaften Eigenschaften dieser Stoffe sind an das Vorhandensein der Doppel- 
bindung im Molekul geknupft, was gleichzeitig jedoch auch Probleme aufwirft, da die ungesattigten 
Fettalkoholsulfate leicht der Autoxidation anheimfallen, was mit Verfarbungen und unerwunschten 
chemischen Veranderungen (z.B. Bildung von Peroxiden und Hydroperoxiden) verbunden ist. 

^ ^ Es ist deshalb klar, dafi im Markt der Wunsch nach ungesattigten Fettalkoholsulfaten mit verbesserter 
Oxidationsstabilitat oder geeigneten Ersatzstoffen besteht, welche uber mindestens gleichwertige an- 
wendungstechnische Eigenschaften verfugen. Als Alternative fur ungesattigte Fettalkoholsulfate haben 
indes bislang nur mehr oder minder reine Isostearylalkoholsulfate zur Verfugung gestanden. Zu deren 
Herstellung ist es jedoch erforderlich, zunachst Olsaure zu dimerisieren, die Fraktion monomerer, ver- 
zweigter Feiisauren abzutrennen, zu harten, einer fraktionierten Kristallisation zu unterwerfen, die dabei 
anfallende fliissige, isostearinsaurereiche Fraktion abzutrennen, mit Methanol zu verestern und die 
Ester anschlieliend zu den Alkoholen zu hydrieren, welche dann abschlieBend in die Sulfate uberfuhrt 
werden. 
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Das oben geschilderte Verfahren ist indes durch die zwei Hydrierschritte technisch aufwendig und lie- 
fert mit den Isostearylalkoholsulfaten Ersatzstoffe, die die ungesattigten Fettalkoholsulfate nur bedingt 
ersetzen konnen. Somit hat die Aufgabe der vortiegenden Aufgabe darin bestanden, ungesattigte Fet- 
talkoholsulfate zur Verfugung zu stellen, die sich durch verbesserte anwendungstechnische Eigen- 
schaften, vorzugsweise eine hohere Oxidationsstabilitat auszeichnen. 

Beschreibunq der Erfinduna 

Gegenstand der Erfindung sind verzweigte, weitgehend ungesattigte Fettalkoholsulfate, dadurch erhalt- 
lich, dad man 

(a) ungesattigte Fettsauren mit 1 6 bis 22 Kohlenstoffatomen in an sich bekannter Weise dimerisiert, 
<tt ^ (b) die bei der Dimerisierung anfallende Monomerfraktion abtrennt, 
™ ™ (°) die in dieser Fraktion enthaltenen verzweigten, weitgehend ungesattigten Fettsauren in die ent- 
sprechenden Fettsauremethylester iiberfuhrt, 

(d) die verzweigten, weitgehend ungesattigten Fettsauremethylester unter Erhalt der Doppelbin- 
dungen zu den entsprechenden verzweigten, weitgehend ungesattigten Fettalkoholen hydriert, 
und diese 

(e) in an sich bekannter Weise sulfatiert und neutralisiert. 

Oberraschenderweise wurde gefunden, dali die verzweigten, weitgehend ungesattigten Fettalkohol- 
sulfate gegeniiber den linearen Homologen gleicher Kettenlange und gleicher lodzahl eine deutlich 
hohere Autoxidationsstabilitat aufweisen. Weitere Vorteile bestehen in einem verbesserten Netzvermo- 
gen sowie einer rascheren Kaltwasserloslichkeit und leichteren biologischen Abbaubarkeit. 

• Ein weiterer Gegenstand der Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von verzweigten, weitge- 
hend ungesattigten Fettalkoholsulfaten, bei dem man 

(a) ungesattigte Fettsauren mit 16 bis 22 Kohlenstoffatomen in an sich bekannter Weise dimerisiert, 

(b) die bei der Dimerisierung anfallende Monomerfraktion abtrennt, 

(c) die in dieser Fraktion enthaltenen verzweigten, verzweigten ungesattigten Fettsauren in die ent- 
sprechenden Fettsauremethylester uberfuhrt, 

(d) die verzweigten, weitgehend ungesattigten Fettsauremethylester unter Erhalt der Doppelbindun- 
gen zu den entsprechenden verzweigten, weitgehend ungesattigten Fettalkoholen hydriert, und 
diese 

(e) in an sich bekannter Weise sulfatiert und neutralisiert. 
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Herstellunq der Fettalkohole 

Die Dimerisierung von Fettsauren und die Gewinnung von Monomerfettsauren aus den Dimerisaten ist 
aus dem Stand der Technik hinreichend bekannt. In diesem Zusammenhang sei beispielsweise auf die 
Ubersichten von A.Behr et aL [Fat Sci.Technol. 93, 340 (1991)] sowie H.Mdhring et al. [ibid. 94, 41 
(1992) und 94, 241 (1992)] verwiesen. Die Abfolge der Schritte (a) bis (d) liefert auf Basis von dimeri- 
sierten, vorzugsweise einfach ungesattigten Ci 6 - bis C22-Fettsauren, also Olsaure, Elaidinsaure, Petro- 
selinsaure, Gadoleinsaure und Erucasaure sowie deren Gemischen verzweigte, weitgehend ungesat- 
tigte Fettalkohole im lodzahlbereich von 45 bis 85. Fur eine Reihe von Anwendungen ist dies zweifellos 
vollig ausreichend, werden jedoch Fettstoffe benotigt, die einen hoheren Gehalt an ungesattigten Ver- 
bindungen aufweisen, empfiehlt es sich, dalS man die bei der Dimerisierung anfallende Monomerfrakti- 
on zunachst einer fraktionierten Kristallisation unterwirft und die dabei anfallende flussige Phase gege- 
benenfalls nach Destination der Veresterung unterwirft. Die dabei anfallende Fettsaure und deren Me- 
^•|jil^thylester stellen eine schon ziemliche reine Isoolsaure bzw. einen Isoolsauremethylester dar, die eine 
VP lodzahl im Bereich 75 bis 95 aufweisen. In jedem Fall ist es ratsam, die Methylester und/oder die Fet- 
talkohole einer Destination und/oder fraktionierten Kristallisation („Winterisierung u ) zu unterwerfen. Die 
Veresterung der Fettsauren mit Methanol erfolgt nach den Verfahren des Stands der Technik und dient 
dazu Methylester zu erzeugen, die sich vergleichsweise leicht hydrieren lassen. Anstelle der Methyle- 
ster konnen selbstverstandlich auch andere Niedrigalkylester, wie z.B. Ethyl-, Propyl- oder Butylester 
erzeugt und dann hydriert werden, die Auswahl des Alkohols ist an sich unkritisch und richtet sich aus- 
schlieRlich nach wirtschaftlichen Kriterien und Verfugbarkeit. Anstelle der Methyl- bzw. Niedrigalkylester 
ist es grundsatzlich auch moglich, die Fettsauren direkt zu verestem, allerdings werden fur diesen 
Zweck dann spezielle Katalysatoren benotigt, die mit den Sauren keine Salze bilden; zudem muli das 
Reaktormaterial korrosionssicher sein. Auch die Hydrierung der ungesattigten Methylester zu den ent- 
sprechenden Alkoholen kann in an sich bekannter Weise erfolgen. Entsprechende Verfahren und Ka- 

• talysatoren, insbesondere solche auf Basis von Kupfer und Zink, sind beispielsweise den folgenden 
Druckschriften zu entnehmen: DE 4335781 C1, EP 0602108 B1, US 3193586 und US 3729520 (Hen- 
kel); auf den Inhalt dieser Schriften wird ausdrucklich Bezug genommen. 



Sulfatierunq und Neutralisation 

Die Uberfuhrung der zuvor hergestellten Fettalkohole in die Sulfate kann in an sich bekannter Weise 
erfolgen. Der Angriff des Sulfiermittels kann dabei sowohl an der Hydroxylgruppe als auch an der Dop- 
pelbindung stattfinden. Da die Sulfatierung jedoch gerade bei niedrigen Temperaturen im Bereich von 
etwa 30 °C etwa 10mal schneller ablauft als die Sulfonierung, also die Anlagerung von Schwefeltrioxid 
an die Doppelbindung, werden uberwiegend, d.h. zu mehr als 90 Gew.-% Sulfate erhalten. Die Umset- 
zung der verzweigten, weitgehend ungesattigten Fettalkohole beispielsweise mit gasformigem Schwe- 
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feltrioxid kann in der fur Fettsaureniedrigalkylester bekannten Weise [J.Falbe (ed.), "Surfactants in 
consumer products"; Springer Verlag, Berlin-Heidelberg, 1987, S.61] erfolgen, wobei Reaktoren, 
die nach dem Fallfilmprinzip arbeiten, bevorzugt sind. Dabei wird das Schwefeltrioxid mit einem inerten 
Gas, vorzugsweise Luft Oder Stickstoff verdunnt und in Form eines Gasgemisches, welches das Sul- 
fieragens in einer Konzentration von 1 bis 8, insbesondere 2 bis 5 Vol.-% enthalt, eingesetzt. Das mola- 
re Einsatzvertialtnis von Fetlalkohol zu Sulfatierungsmittel betragt Oblicherweise 1 : 0,95 bis 1 : 1,8,' 
vorzugsweise jedoch 1 : 1,0 bis 1 : 1,6. und insbesondere 1 : 1,3 bis 1 : 1,5. Die Sulfierreaktion wird in 
der Regel bei Temperaturen von 25 bis 90, vorzugsweise 35 bis 80°C durchgefuhrt. Anstelle von 
Schwefeltrioxid konnen als Sulfatiermittel auch Chlorsulfonsaure oder Amidosulfonsaure eingesetzt 
werden. Die bei der Reaktion anfallenden sauren Sulfate werden in waSrige Basen eingeriihrt, neutrali- 
siert und auf einen pH-Wert von 6,5 bis 8,5 eingestellt. Die Neutralisation wird mit Basen ausgewahlt 
aus der von Alkalimetallhydroxiden wie Natrium-, Kalium- und Lithiumhydroxid, Erdalkalimetalloxiden 
und -hydroxiden wie Magnesiumoxid, Magnesiumhydroxid, Calciumoxid und Calciumhydroxid, Ammo- 
niak, Mono-, Di- und TrK^-Alkanolaminen, beispielsweise Mono-, Di- und Triethanolamin sowie pri- 
WjSfm maren, sekundaren oder tertiaren CM-Alkylaminen gebildeten Gruppe durchgefuhrt. Die Neutralisati- 
onsbasen gelangen dabei vorzugsweise in Form 5 bis 55 Gew.-%iger waBriger Losungen zum Einsatz, 
wobei 25 bis 50 Gew.-%ige walirige Natriumhydroxidlosung bevorzugt ist. Die nach dem erfindungs- 
gemalXen Verfahren erhaltlichen Sulfate liegen nach Neutralisation als waBrige Losungen mit einem 
Aktivsubstanzgehalt von 20 bis 80, vorzugsweise 30 bis 50 Gew.-% vor. Die Sulfate konnen nach der 
Neutralisation in an sich bekannter Weise durch Zusatz von Wasserstoffperoxid- oder Natriumhypochlo- 
ritlosung gebleicht werden, urn eine fur viele Anwendungen erwunschte weitere Farbaufhellung zu er- 
reichen. Dabei werden, bezogen auf den Feststoffgehalt in der Losung der Sulfate, 0,2 bis 2 Gew.-% 
Wasserstoffperoxid, berechnet als 100 Gew.-%ige Substanz, oder entsprechende Mengen Natriumhy- 
pochlorit eingesetzt. Der pH-Wert der Losungen kann unter Verwendung geeigneter Puffermittel, z. B. 
mit Natriumphosphat oder Citronensaure konstant gehalten werden. Zur Stabilisierung gegen Bakteri- 
enbefall empfiehlt sich ferner eine Konservierung, z. B. mit Formaldehydlosung, p-Hydroxybenzoat, 
^J"> * Sorbinsaure oder anderen bekannten Konservierungsstoffen. 

Gewerbliche Anwendbarkeit 

Die neuen verzweigten, weitgehend ungesattigten Fettalkoholsulfate zeichnen sich durch besondere 
Oxidationsstabilitat aus und eignen sich daher zur Herstellung von oberflachehaktiven Mitteln, vor- 
zugsweise Wasch-, Spiil-, Reinigungs- und Avivagemitteln sowie kosmetischen und/oder pharmazeuti- 
schen Zubereitungen, in denen sie in Mengen von 1 bis 50, vorzugsweise 5 bis 35 und insbesondere 
10 bis 25 Gew.-% enthalten sein konnen. 
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Wasch-, Spuk Reiniqunqs- und Avivaqemittel 

Sofern die erfindungsgemaften verzweigten, weitgehend ungesattigten Fettalkoholsulfate zur Herstel- 
lung von Wasch-, Spul-, Reinigungs- oder Avivagemitteln ^Softener") dienen, liegen sie ublicherweise 
in flussiger Form, d.h. als walirige Losungen oder Pasten vor; zur Herstellung von Pulverwaschmitteln 
konnen die waftrigen Mischungen in der Folge getrocknet werden. Flussige Zubereitungen konnen 
einen nicht waBrigen Anteil im Bereich von 5 bis 50 und vorzugsweise 15 bis 35 Gew.-% aufweisen. Im 
einfachsten Fall handelt es sich urn waSrige Losungen der genannten Mischungen. Bei den Flussig- 
waschmitteln kann es sich aber auch urn im wesentlichen wasserfreie Mittel handeln. Dabei bedeutet 
"im wesentlichen wasserfreP im Rahmen dieser Erfindung, daB das Mittel vorzugsweise kein freies, 
nicht als Kristallwasser oder in vergleichbarer Form gebundenes Wasser enthalt. In einigen Fallen sind 
geringe Menge an freiem Wasser tolerierbar, insbesondere in Mengen bis zu 5 Gew.-%. Die im Deter- 
gensbereich eingesetzten Mittel konnen weitere typische Inhaltsstoffe, wie beispielsweise Builder, 
4tf ^ Bleichmittel, Bleichaktivatoren, Losungsmittel, Waschkraftverstarker, Enzyme, Enzymstabilisatoren, 
^pj^^Viskositatsregulatoren, Vergrauungsinhibitoren, optische Aufheller, Soil repellants, Schauminhibitoren, 
anorganische Salze sowie Duft- und Farbstoffe enthalten. 

Geeignete flussige Builder sind Ethylendiamintetraessigsaure, Nitrilotriessigsaure, Citronensaure 
sowie anorganische Phosphonsauren, wie z.B. die neutral reagierenden Natriumsalze von 1- 
Hydroxyethan-1,1,-diphosphonat, die in Mengen von 0,5 bis 5, vorzugsweise 1 bis 2 Gew.-% zugegen 
sein konnen. 

Als feste Builder wird insbesondere feinkristalliner, synthetisches und gebundenes Wasser enthalten- 
der Zeolith wie Zeolith NaA in Waschmittelqualitat eingesetzt. Geeignet sind jedoch auch Zeolith NaX 
sowie Mischungen aus NaA und NaX. Der Zeolith kann als sprtihgetrocknetes Pulver oder auch als 
ungetrocknete, von ihrer Herstellung noch feuchte, stabilisierte Suspension zum Einsatz kommen. Fur 

• den Fall, daft der Zeolith als Suspension eingesetzt wird, kann diese geringe Zusatze an nichtionischen 
Tensiden als Stabilisatoren enthalten, beispielsweise 1 bis 3 Gew.-%, bezogen auf Zeolith, an ethoxy- 
lierten Ci2-Ci8-Fettalkoholen mit 2 bis 5 Ethylenoxidgruppen oder ethoxylierte Isotridecanole. Geeig- 
nete Zeolithe weisen eine mittlere TeilchengrolSe von weniger als 10 |jm (Volumenverteilung; Melime- 
thode: Coulter Counter) auf und enthalten vorzugsweise 18 bis 22, insbesondere 20 bis 22 Gew.-% an 
gebundenem Wasser. Geeignete Substitute bzw. Teilsubstitute fur Zeolithe sind kristalline, schichtfor- 
mige Natriumsilicate der allgemeinen Formel NaMSixCWryHaO, wobei M Natrium oder Wasserstoff 
bedeutet, x eine Zahl von 1 ,9 bis 4 und y eine Zahl von 0 bis 20 ist und bevorzugte Werte fur x 2, 3 
oder 4 sind. Derartige kristalline Schichtsilicate werden beispielsweise in der europaischen Patentan- 
meldung EP 0164514 A beschrieben. Bevorzugte kristalline Schichtsilicate sind solche, in denen M in 
der allgemeinen Formel fur Natrium steht und x die Werte 2 oder 3 annimmt. Insbesondere sind sowohl 
II- als auch y-Natriumdisilicate Na2Si205-yH20 bevorzugt, wobei B-Natriumdisilicat beispielsweise nach 
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dem Verfahren erhalten werden kann, das in der intemationalen Patentanmeldung WO 91/08171 be- 
schrieben ist. Pulverwaschmittel auf Basis der erfindungsgemaBen verzweigtem weitgehend verzweig- 
ten Fettalkoholsulfate enthalten als feste Builder vorzugsweise 10 bis 60 Gew.-% Zeolith und/oder kri- 
stalline Schichtsilicate, wobei Mischungen von Zeolith und kristallinen Schichtsilicaten in einem beliebi- 
gen Verhaltnis besonders vorteilhaft sein konnen. Insbesondere ist es bevorzugt, dali die Mittel 20 bis 
50 Gew.-% Zeolith und/oder kristalline Schichtsilicate enthalten. Besonders bevorzugte Mittel enthalten 
bis 40 Gew.-% Zeolith und insbesondere bis 35 Gew.-% Zeolith, jeweils bezogen auf wasserfreie Ak- 
tivsubstanz. Weitere geeignete Inhaltsstoffe der Mittel sind wasserlosliche amorphe Silicate; vorzugs- 
weise werden sie in Kombination mit Zeolith und/oder kristallinen Schichtsilicaten eingesetzt. Insbeson- 
dere bevorzugt sind dabei Mittel, welche vor allem Natriumsilicat mit einem molaren Verhaltnis (Modul) 
Na20 : Si0 2 von 1:1 bis 1:4,5, vorzugsweise von 1:2 bis 1:3,5, enthalten. Der Gehalt der Mittel an 
amorphen Natriumsilicaten betragt dabei vorzugsweise bis 15 Gew.-% und vorzugsweise zwischen 2 
und 8 Gew.-%. Auch Phosphate wie Tripolyphosphate, Pyrophosphate und Orthophosphate konnen in 
^geringen Mengen in den Mitteln enthalten sein. Vorzugsweise betragt der Gehalt der Phosphate in den 
Mitteln bis 15 Gew.-%, jedoch insbesondere 0 bis 10 Gew.-%. AulJerdem konnen die Mittel auch zu- 
satzlich Schichtsilicate natiiriichen und synthetischen Ursprungs enthalten. Derartige Schichtsilicate 
sind beispielsweise aus den Patentanmeldungen DE 2334899 B, EP 0026529 A und DE 3526405 A 
bekannt. Ihre Verwendbarkeit ist nicht auf eine spezielle Zusammensetzung bzw. Strukturformel be- 
schrankt. Bevorzugt sind hier jedoch Smectite, insbesondere Bentonite. Geeignete Schichtsilicate, die 
zur Gruppe der mit Wasser quellfahigen Smectite zahlen, sind z.B. solche der allgemeinen Formeln 



(OH)4Si8- y Al y (Mg x Al4-x)02o Montmorrilonit 
(OH)4Si8-yAly(Mg6- 2 Liz)0 2 o Hectorit 
(OH) 4 Si8- y Aly(Mg6- z Al 2 )02o Saponit 

• mit x = 0 bis 4, y = 0 bis 2, z = 0 bis 6. Zusatzlich kann in das Kristallgitter der Schichtsilicate gernaR 
den vorstehenden Formeln geringe Mengen an Eisen eingebaut sein. Ferner konnen die Schichtsilicate 
aufgrund ihrer ionenaustauschenden Eigenschaften Wasserstoff-, Alkali-, Erdalkaliionen, insbesondere 
Na* und Ca 2+ enthalten. Die Hydratwassermenge liegt meist im Bereich von 8 bis 20 Gew.-% und ist 
vom Quellzustand bzw. von der Art der Bearbeitung abhangig. Brauchbare Schichtsilicate sind bei- 
spielsweise aus US 3,966,629, US 4,062,647, EP 0026529 A und EP 0028432 A bekannt. Vorzugs- 
weise werden Schichtsilicate verwendet, die aufgrund einer Alkalibehandlung weitgehend frei von Cal- 
ciumionen und stark farbenden Eisenionen sind. Brauchbare organische Gerustsubstanzen sind bei- 
spielsweise die bevorzugt in Form ihrer Natriumsalze eingesetzten Polycarbonsauren, wie Citronen- 
saure, Adipinsaure, Bemsteinsaure, Glutarsaure, Weinsaure, Zuckersauren, Aminocarbonsauren, Ni- 
trilotriessigsaure (NTA), sofern ein derartiger Einsate aus okologischen Grunden nicht zu beanstanden 
ist, sowie Mischungen aus diesen. Bevorzugte Salze sind die Salze der Polycarbonsauren wie Citro- 
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nensaure, Adipinsaure, Bernsteinsaure, Glutarsaure, Weinsaure, Zuckersauren und Mischungen aus 
diesen. Geeignete polymere Polycarboxylate sind beispielsweise die Natriumsalze der Polyacrylsaure 
oder der Polymethacrylsaure, beispielsweise solche mit einer relativen Molekulmasse von 800 bis 
150000 (auf Saure bezogen). Geeignete copolymere Polycarboxylate sind insbesondere solche der 
Acrylsaure mit Methacrylsaure und der Acrylsaure oder Methacrylsaure mit Maleinsaure. Als besonders 
geeignet haben sich Copolymere der Acrylsaure mit Maleinsaure erwiesen, die 50 bis 90 Gew.-% 
Acrylsaure und 50 bis 10 Gew.-% Maleinsaure enthalten. Ihre relative Molekulmasse, bezogen auf freie 
Sauren, betragt im allgemeinen 5000 bis 200000, vorzugsweise 10000 bis 120000 und insbesondere 
50000 bis 100000. Der Einsatz polymerer Polycarboxylate ist nicht zwingend erforderlich. Falls jedoch 
polymere Polycarboxylate eingesetzt werden, so sind Mittel bevorzugt, welche biologisch abbaubare 
Polymere, beispielsweise Terpolymere, die als Monomere Acrylsaure und Maleinsaure bzw. deren Sal- 
ze sowie Vinylalkohol bzw. Vinylalkohol-Derivate oder die als Monomere Acrylsaure und 2-Alkylallyl- 
sulfonsaure bzw. deren Salze sowie Zuckerderivate enthalten. Insbesondere sind Terpolymere bevor- 
A^^k zugt die nach der Lehre der deutschen Patentanmeldungen DE 4221381 A und DE 4300772 A er- 
^Kj^Phalten werden. Weitere geeignete Buildersubstanzen sind Polyacetale, welche durch Umsetzung von 
Dialdehyden mit Polyolcarbonsauren, welche 5 bis 7 Kohlenstoffatome und mindestens 3 Hydroxyl- 
gruppen aufweisen, beispielsweise wie in der europaischen Patentanmeldung EP 0280223 A beschrie- 
ben erhalten werden konnen. Bevorzugte Polyacetale werden aus Dialdehyden wie Glyoxal, Glutaral- 
dehyd, Terephthalaldehyd sowie deren Gemischen und aus Polyolcarbonsauren wie Gluconsaure 
und/oder Glucoheptonsaure erhalten. 

Unter den als Bleichmittel dienenden, in Wasser Wasserstoffperoxid liefemden Verbindungen haben 
das Natriumperborat-Tetrahydrat und das Natriumperborat-Monohydrat eine besondere Bedeutung. 
Weitere Bleichmittel sind beispielsweise Peroxycarbonat, Citratperhydrate sowie Salze der Persauren, 
wie Perbenzoate, Peroxyphthalate oder Diperoxydodecandisaure. Sie werden ublicherweise in Mengen 
von 8 bis 25 Gew.-% eingesetzt. Bevorzugt ist der Einsatz von Natriumperborat-Monohydrat in Mengen 

• von 10 bis 20 Gew.-% und insbesondere von 10 bis 15 Gew.-%. Durch seine Fahigkeit, unter Ausbil- 
dung des Tetrahydrats freies Wasser binden zu konnen, tragt es zur Erhohung der Stabilitat des Mittels 
bei. 

Urn beim Waschen bei Temperaturen von 60°C und darunter eine verbesserte Bleichwirkung zu errei- 
chen, konnen Bleichaktivatoren in die Praparate eingearbeitet werden. Beispiele hierfur sind mit Was- 

aci SlOTTperOXiU uiycuiioouc rcidduicn uiiucnuc iVrvuyi- uZW. vz-rvoyi- vciUiliUul iycn, vwiZ.u9bVvCidC 

tetraacylierte Diamine, ferner Carbonsaureanhydride und Ester von Polyolen wie Glucosepentaacetat. 
Der Gehalt der bleichmittelhaltigen Mittel an Bleichaktivatoren liegt in dem ublichen Bereich, vorzugs- 
weise zwischen 1 und 10 Gew.-% und insbesondere zwischen 3 und 8 Gew.-%. Besonders bevorzugte 
Bleichaktivatoren sind N^.N'.N'-Tetraacetylethylendiamin und 1,5-Diacetyl-2,4-dioxo-hexahydro-1,3 f 5- 
triazin. 
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Als organische Losungsmittel kommen beispielsweise mono und/oder polyfunktionelle Alkohole mit 1 
bis 6 Kohlenstoffatomen, vorzugsweise mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen in Frage. Bevorzugte Alkohole 
sind Ethanol, 1,2-Propandiol, Glycerin sowie deren Gemische. Die Mittel enthalten vorzugsweise 2 bis 
20 Gew.-% und insbesondere 5 bis 15 Gew.-% Ethanol Oder ein beliebiges Gemisch aus Ethanol und 
1,2-Propandiol oder insbesondere aus Ethanol und Glycerin. Ebenso ist es moglich, daR die Zuberei- 
tungen entweder zusatzlich zu den mono- und/oder polyfunktionellen Alkoholen mit 1 bis 6 Kohlenstof- 
fatomen oder allein Polyethylenglykol mit einer relativen Molekulmasse zwischen 200 und 2000, vor- 
zugsweise bis 600 in Mengen von 2 bis 17 Gew.-% enthalten. Als Hydrotrope konnen beispielsweise 
Toluolsulfonat, Xylolsulfonat, Cumolsulfonat oder deren Mischungen eingesetzt werden. 

Als Enzyme kommen solche aus der Klasse der Proteasen, Lipasen, Amylasen, Cellulasen bzw. deren 
Gemische in Frage. Besonders gut geeignet sind aus Bakterienstammen oder Pilzen, wie Bacillus sub- 
^ ^ til's, Bacillus licheniformis und Streptomyces griseus gewonnene enzymatische Wirkstoffe. Vorziigs- 
IJ**8 werden Proteasen vom Subtilisin-Typ und insbesondere Proteasen, die aus Bacillus lentus ge- 
wonnen werden, eingesetzt. Ihr Anteil kann etwa 0,2 bis etwa 2 Gew.-% betragen. Die Enzyme konnen 
an Tragerstoffen adsorbiert und/oder in Hullsubstanzen eingebettet sein, urn sie gegen vorzeitige Zer- 
setzung zu schutzen. Zusatzlich zu den mono- und polyfunktionellen Alkoholen und den Phosphonaten 
konnen die Mittel weitere Enzymstabilisatoren enthalten. Beispielsweise konnen 0,5 bis 1 Gew.-% Na- 
triumformiat eingesetzt werden. Moglich ist auch der Einsatz von Proteasen, die mit loslichen Calcium- 
salzen und einem Calciumgehalt von vorzugsweise etwa 1,2-Gew.-%, bezogen-auf das Enzym, stabili- 
siert sind. Besonders vorteilhaft ist jedoch der Einsatz von Borverbindungen, beispielsweise von Bor- 
saure, Boroxid, Borax und anderen Alkalimetallboraten wie den Salzen der Orthoborsaure (H 3 B03), der 
Metaborsaure (HBO2) und der Pyroborsaure (Tetraborsaure H2B4O7). 

• Als Viskositatsregulatoren konnen beispielsweise gehartetes Rizinusol, Salze von langkettigen Fett- 
sauren, die vorzugsweise in Mengen von 0 bis 5 Gew.-% und insbesondere in Mengen von 0,5 bis 2 
Gew.-%, beispielsweise Natrium-, Kalium-, Aluminium-, Magnesium- und Titanstearate oder die Na- 
trium- und/oder Kaliumsalze der Behensaure, sowie weitere polymere Verbindungen eingesetzt wer- 
den. Zu den letzteren gehoren bevorzugt Polyvinylpyrrolidon, Urethane und die Salze polymerer Poly- 
carboxylate, beispielsweise homopolymerer oder copolymerer Polyacrylate, Polymethacrylate und ins- 
besondere Copolymere der Acrylsaure mit Maleinsaure, vorzugsweise solche aus 50 % bis 10 % Mal- 
einsaure. Die relative Molekulmasse der Homopolymeren liegt im allgemeinen zwischen 1000 und 
100000, die der Copolymeren zwischen 2000 und 200000, vorzugsweise zwischen 50000 bis 120000, 
bezogen auf die freie Saure. Insbesondere sind auch wasserlosliche Polyacrylate geeignet, die bei- 
spielsweise mit etwa 1 % eines Polyallylethers der Sucrose quervemetzt sind und die eine relative Mo- 
lekulmasse oberhalb einer Million besitzen. Beispiele hierfur sind die unter dem Namen Carbopol® 940 
und 941 erhaltlichen Polymere mit verdickender Wirkung. Die quervernetzten Polyacrylate werden vor- 
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zugsweise in Mengen nicht uber 1 Gew.-%, vorzugsweise in Mengen von 0,2 bis 0,7 Gew.-% einge- 
setzt. Die Mittel konnen zusatzlich etwa 5 bis 20 Gew.-% eines partiell veresterten Copolymerisats ent- 
halten, wie es in der europaischen Patentanmeldung EP 0367049 A beschrieben ist. Diese partiell ve- 
resterten Polymere werden durch Copolymerisation von (a) mindestens einem C4-C28-Olefin oder Mi- 
schungen aus mindestens einem C4-C28-Olefin mit bis zu 20 Mol-% Ci-C28-Alkylvinylethem und (b) 
ethylenisch ungesattigten Dicarbonsaureanhydriden mit 4 bis 8 Kohlenstoffatomen im Molverhaltnis 
1 : 1 zu Copolymerisaten mit K-Werten von 6 bis 100 und anschlieliende partielle Veresterung der Co- 
polymerisate mit Umsetzungsprodukten wie Ci-Ci3-Alkoholen, C8-C22-Fettsauren, Ci-Ci2-Alkylphe- 
nolen, sekundaren C2-C3o-Aminen oder deren Mischungen mit mindestens einem C2-C4-Alkylenoxid 
oder Tetrahydrofuran sowie Hydrolyse der Anhydridgruppen der Copolymerisate zu Carboxylgruppen 
erhalten, wobei die partielle Veresterung der Copolymerisate soweit gefuhrt wird, dad 5 bis 50 % der 
Carboxylgruppen der Copolymerisate verestert sind. Bevorzugte Copolymerisate enthalten als ethyle- 
nisch ungesattigtes Dicarbonsaureanhydrid Maleinsaureanhydrid. Die partiell veresterten Copolymeri- 
A^^^ sate konnen entweder in Form der freien Saure oder vorzugsweise in partiell oder vollstandig neutrali- 
M M sierter Form vorliegen. Vorteilhafterweise werden die Copolymerisate in Form einer walJrigen Losung, 
insbesondere in Form einer 40 bis 50 Gew.-%igen Losung eingesetzt Die Copolymerisate leisten nicht 
nur einen Beitrag zur Primar- und Sekundarwaschleistung des fliissigen Wasch- und Reinigungsmittels, 
sondern bewirken auch eine gewunschte Viskositatserniedrigung der konzentrierten flussigen Wasch- 
mittel. Durch den Einsatz dieser partiell veresterten Copolymerisate werden konzentrierte wallrige 
Fliissigwaschmittel erhalten, die unter dem alleinigen EinflulJ der Schwerkraft und ohne Einwirkung 
sonstiger Scherkrafte flielifahig sind. Vorzugsweise beinhalten die konzentrierten walirigen Flussig- 
waschmittel partiell veresterte Copolymerisate in Mengen von 5 bis 15 Gew.-% und insbesondere in 
Mengen von 8 bis 12 Gew.-%. 

Vergrauungsinhibitoren haben die Aufgabe, den von der Faser abgelosten Schmutz in der Flotte 
_ suspendiert zu halten und so das Vergrauen zu verhindem. Hierzu sind wasserlosliche Kolloide meist 
V; : 'm organischer Natur geeignet, beispielsweise die wasserloslichen Salze polymerer Carbonsauren, Leim, 
™ ^ Gelatine, Salze von Ethercarbonsauren oder Ethersulfonsauren der Starke oder der Cellulose oder 
Salze von sauren Schwefelsaureestern der Cellulose oder der Starke. Auch wasserlosliche, saure 
Gruppen enthaltende Polyamide sind fur diesen Zweck geeignet. Weiterhin lassen sich losliche Starke- 
praparate und andere als die obengenannten Starkeprodukte verwenden, z.B. abgebaute Starke, Al- 
dehydstarken usw.. Auch Polyvinylpyrrolidon ist brauchbar. Bevorzugt werden jedoch Celluloseether, 
wie Carboxymethylcellulose, Methylcellulose, Hydroxyalkylcellulose und Mischether, wie Methylhy- 
droxyethylcellulose, Methylhydroxypropylcellulose, Methylcarboxymethylcellulose und deren Gemische 
sowie Polyvinylpyrrolidon, beispielsweise in Mengen von 0,1 bis 5 Gew.-%, bezogen auf die Mittel. 

Die Mittel konnen als optische Aufheller Derivate der Diaminostilbendisulfonsaure bzw. deren Alkali- 
metailsalze enthalten. Geeignet sind z.B. Salze der 4,4 , -Bis(2-anilino-4-morpholino-1,3,5-triazinyl-6- 
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aminoJstilben^.Z-disulfonsaure oder gleichartig aufgebaute Verbindungen, die anstelle der Morpho- 
lino-Gruppe eine Diethanolaminogruppe, eine Methylaminogroppe, eine Anilinogruppe oder eine 2- 
Methoxyethylaminogruppe tragen. Weiterhin konnen Aufheller vom Typ der substituierten Diphenylsty- 
ryle anwesend sein, z.B. die Alkalisalze des 4,4'-Bis(2-sulfostyryl)-diphenyls, 4,4'-Bis(4-chlor-3-sulfo- 
styryl)-diphenyls, oder 4-(4-Chlorstyryl)-4'-(2-sulfostyryl)-diphenyls. Auch Gemische der vorgenannten 
Aufheller konnen verwendet werden. Einheitlich weifie Granulate werden erhalten, wenn die Mittel au- 
IJer den ublichen Aufhellern in ublichen Mengen, beispielsweise zwischen 0,1 und 0,5 Gew.-%, vor- 
zugsweise zwischen 0,1 und 0,3 Gew.-%, auch geringe Mengen, beispielsweise 10- 6 bis 10- 3 Gew.-%, 
vorzugsweise um 10 s Gew.-%, eines blauen Farbstoffs enthalten. Ein besonders bevorzugter Farbstoff 
ist Tinolux® (Handelsprodukt der Ciba-Geigy). 



Ais schmutzabweisenden Polymere („soil repellants") kommen solche Stoffe in Frage, die vorzugs- 
weise Ethylenterephthalat- und/oder Polyethylenglycolterephthalatgruppen enthalten, wobei das Mol- 
0fM ^ verhaltnis Ethylenterephthalat zu Polyethylenglycolterephthalat im Bereich von 50 : 50 bis 90 : 10 lie- 
V W gen kann. Das Molekulargewicht der verkniipfenden Polyethylenglycoleinheiten liegt insbesondere im 
Bereich von 750 bis 5000, d.h., der Ethoxylierungsgrad der Polyethylenglycolgnjppenhaltigen Polymere 
kann ca. 15 bis 100 betragen. Die Polymeren zeichnen sich durch ein durchschnittliches Molekularge- 
wicht von etwa 5000 bis 200.000 aus und konnen eine Block-, vorzugsweise aber eine Random-Struk- 
tur aufweisen. Bevorzugte Polymere sind solche mit Molverhaltnissen Ethylenterephthalat/Polyethylen- 
glycolterephthalat von etwa 65 : 35 bis etwa 90 : 10, vorzugsweise von etwa 70 : 30 bis 80 : 20. Weiter- 
hin bevorzugt sind solche Polymeren, die verkniipfende Polyethylenglycoleinheiten mit einem Mole- 
kulargewicht von 750 bis 5000, vorzugsweise von 1000 bis etwa 3000 und ein Molekulargewicht des 
Polymeren von etwa 10.000 bis etwa 50.000 aufweisen. Beispiele fur handelsubliche Polymere sind die 
Produkte Milease® T (ICI) oder Repelotex® SRP 3 (Rhone-Poulenc). 

Beim Einsatz in maschinellen Waschverfahren kann es von Vorteil sein, den Mitteln ubliche Schaum- 
W m inhibitoren zuzusetzen. Hierfur eignen sich beispielsweise Seifen naturlicher oder synthetischer Her- 
kunft, die einen hohen Anteil an Ci8-C24-Fettsauren aufweisen. Geeignete nichttensidartige Schaumin- 
hibitoren sind beispielsweise Organopolysiloxane und deren Gemische mit mikrofeiner, gegebenenfalls 
silanierter Kieselsaure sowie Paraffine, Wachse, Mikrokristallinwachse und deren Gemische mit sila- 
nierter Kieselsaure oder Bistearylethylendiamid. Mit Vorteilen werden auch Gemische aus verschiede- 
nen Schauminhibitoren verwendet, z.B. solche aus Silikonen, Paraffinen oder Wachsen. Vorzugsweise 
sind die Schauminhibitoren, insbesondere silikon- oder paraffinhaltige Schauminhibitoren, an eine gra- 
nulare, in Wasser losliche bzw. dispergierbare Tragersubstanz gebunden. Insbesondere sind dabei 
Mischungen aus Paraffinen und Bistearylethylendiamiden bevorzugt. 



Der pH-Wert fliissiger, insbesondere auch flussig-konzentrierter Mittel betragt im allgemeinen 7 bis 
10,5, vorzugsweise 7 bis 9,5 und insbesondere 7 bis 8,5. Die Einstellung hoherer pH-Werte, beispiels- 
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weise oberhalb von 9, kann durch den Einsatz geringer Mengen an Natronlauge oder an alkalischen 
Salzen wie Natriumcarbonat oder Natriumsilicat erfolgen. Die flussigen Zubereitungen weisen im allge- 
meinen Viskositaten zwischen 150 und 10000 mPas (Brookfield-Viskosimeter, Spindel 1, 20 Umdre- 
hungen pro Minute, 20°C) auf. Dabei sind bei den im wesentlichen wasserfreien Mitteln Viskositaten 
zwischen 150 und 5000 mPas bevorzugt. Die Viskositat dieser wafJrigen Mittel liegt vorzugsweise unter 
2000 mPas und liegt insbesondere zwischen 150 und 1000 mPas. 

Herstellunq fester Zubereitungen 

Das Schuttgewicht der festen Zubereitungen betragt im allgemeinen 300 bis 1200 g/l, insbesondere 
500 bis 1100 g/l. Ihre Herstellung kann nach jedem der bekannten Verfahren wie Mischen, Sprtih- 
trocknung, Granulieren und Extrudieren erfolgen. Geeignet sind insbesondere solche Verfahren, in 
A^^^denen mehrere Teilkomponenten, beispielsweise spriihgetrocknete Komponenten und granulierte 
$m und/oder extrudierte Komponenten miteinander vermischt werden. Dabei ist es auch moglich, daB 
spriihgetrocknete oder granulierte Komponenten nachtraglich in der Aufbereitung beispielsweise mit 
nichtionischen Tensiden, insbesondere ethoxylierten Fettalkoholen, nach den ublichen Verfahren be- 
aufschlagt werden. Insbesondere in Granululations- und Extrusionsverfahren ist es bevorzugt, die ge- 
gebenenfalls vorhandenen Aniontenside in Form eines spriihgetrockneten, granulierten oder extru- 
dierten Compounds entweder als Zumischkomponente in dem Verfahren oder als Additiv nachtraglich 
zu anderen Granulaten einzusetzen. Insbesondere die bevorzugten schwereren Granulate mit Schutt- 
gewichten oberhalb 600 g/l enthalten vorzugsweise Komponenten, welche das Einspulverhalten 
und/oder das Loseverhalten der Granulate verbessem. Vorteilhafterweise werden hierzu alkoxylierte 
Fettalkohole mit 12 bis 80 Mol Ethylenoxid pro Mol Alkohol, beispielsweise Talgfettalkohol mit 14 EO, 
30 EO oder 40 EO, und Polyethylenglykole mit einer relativen Molekulmasse zwischen 200 und 12000, 
vorzugsweise zwischen 200 und 600, eingesetzt. 

^^^^ Ebenso ist es moglich und kann in Abhangigkeit von der Rezeptur von Vorteil sein, wenn weitere ein- 
zelne Bestandteile des Mittels, beispielsweise Citrat bzw. Citronensaure oder andere Polycarboxylate 
bzw. Polycarbonsauren, polymere Polycarboxylate, Zeolith und/oder Schichtsilikate, die gegebenenfalls 
kristallin sein konnen, nachtraglich zu spriihgetrockneten, granulierten und/oder extrudierten Kompo- 
nenten, die gegebenenfalls mit nichtionischen Tensiden und/oder anderen bei der Verarbeitungstempe- 
ratur flussigen bis wachsartigen Inhaltsstoffen beaufschlagt sind, hinzugemischt werden. Bevorzugt ist 
dabei ein Verfahren, bei dem die Oberflache von Teilkomponenten des Mittels oder des gesamtem 
Mittels zur Reduzierung der Klebrigkeit der an Niotensiden reichen Granulate und/oder zu ihrer verbes- 
serten Loslichkeit nachtraglich behandelt wird. Geeignete Oberflachenmodifizierer sind dabei aus dem 
Stand der Technik bekannt. Neben weiteren geeigneten sind dabei feinteilige Zeolithe, Kieselsauren, 
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amorphe Silikate, Fettsauren oder Fettsauresalze, beispielsweise Calciumstearat, insbesondere jedoch 
Mischungen aus Zeolith und Kieselsauren oder Zeolith und Calciumstearat besonders bevorzugt. 

Kosmetische und/oder pharmazeutische Zubereitunqen 

Die erfindungsgemaRen verzweigten, weitgehend ungesattigten Fettalkoholsulfate konnen auch zur 
Herstellung von kosmetischen und/oder pharmazeutischen Zubereitungen, wie beispielsweise Haar- 
shampoos, Haartotionen, Schaumbader, Duschbader, Cremes, Gele, Lotionen, alkoholische und waB- 
rig/alkoholische Losungen, Emulsionen, Wachs/ Fett-Massen, Stiftpraparaten, Pudem oder Salben die- 
nen. Diese Mittel konnen ferner als weitere Hilfs- und Zusatzstoffe milde Tenside. Olkorper, Emulgato- 
ren, Uberfettungsmittel, Perlglanzwachse, Konsistenzgeber, Verdickungsmittel, Polymere, Siliconver- 
bindungen, Fette, Wachse, Stabilisatoren, biogene Wirkstoffe, Deodorantien, Antitranspirantien, An- 
^a^^tischuppenmittel, Filmbildner, Quellmittel, UV-Lichtschutzfaktoren, Antioxidantien, Hydrotrope, Konser- 
vierungsmittel, Insektenrepellentien, Selbstbrauner, Solubilisatoren, Parfumole, Farbstoffe und derglei- 
chen enthalten. 



Typische Beispiele fur geeignete milde, d.h. besonders hautvertragliche Tenside sind Fettalkoholpoly- 
glycolethersulfate, Monoglyceridsulfate, Mono- und/oder Dialkylsulfosuccinate, Fettsaureisethionate, 
Fettsauresarcosinate, Fettsauretauride, Fettsaureglutamate, a-Olefinsulfonate, Ethercarbonsauren, 
Alkyloligoglucoside, Fettsaureglucamide, Alkylamidobetaine und/oder Proteinfettsaurekondensate, 
letztere vorzugsweise auf Basis von Weizenproteinen. 




Als Olkorper kommen beispielsweise Guerbetalkohole auf Basis von Fettalkoholen mit 6 bis 18, vor- 
zugsweise 8 bis 10 Kohlenstoffatomen, Ester von linearen Ce-Czj-Fettsauren mit linearen C6-C22-Fet- 
talkoholen, Ester von verzweigten C6-Ci3-Carbonsauren mit linearen C6-C22-Fettalkoholen, wie z.B. 
Myristylmyristat, Myristylpalmitat, Myristylstearat, Myristylisostearat, Myristyloleat, Myristylbehenat, My- 
ristylerucat, Cetylmyristat, Cetylpalmitat, Cetylstearat, Cetylisostearat, Cetyloleat, Cetylbehenat, Cety- 
lerucat, Stearylmyristat, Stearylpalmitat, Stearylstearat, Stearylisostearat, Stearyloleat, Stearylbehenat, 
Stearylerucat, Isostearylmyristat, Isostearylpalmitat, Isostearylstearat, Isostearylisostearat, Isostearylo- 
leat, Isostearylbehenat, Isostearyloleat, Oleylmyristat, Oleylpalmitat, Oleylstearat, Oleylisostearat, 
Oleyloleat, Oleylbehenat, Oleylerucat, Behenylmyristat, Behenylpalmitat, Behenylstearat, Beheny- 
lisostearat, Behenyloleat, Behenylbehenat, Behenylerucat, Erucylmyristat, Erucylpalmitat, Erucylstea- 
rat, Erucylisostearat, Erucyloleat, Erucylbehenat und Erucylerucat. Daneben eignen sich Ester von 
linearen C6-C22-Fettsauren mit verzweigten Alkoholen, insbesondere 2-Ethylhexanol, Ester von Hy- 
droxycarbonsauren mit linearen oder verzweigten C6-C22-Fettalkoholen, insbesondere Dioctyl Malate, 
Ester von linearen und/oder verzweigten Fettsauren mit mehrwertigen Alkoholen (wie z.B. Propylengly- 
col, Dimerdiol oder Trimertriol) und/oder Guerbetalkoholen, Triglyceride auf Basis C6-Cio-Fettsauren, 
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flussige Mono-/Di-/Triglyceridmischungen auf Basis von C6-Ci8-Fettsauren, Ester von Ce-Cz^-Fettalko- 
holen und/oder Guerbetalkoholen mit aromatischen Carbonsauren, insbesondere Benzoesaure, Ester 
von C2-Ci2-Dicarbonsauren mit linearen oder verzweigten Alkoholen mit 1 bis 22 Kohlenstoffatomen 
oder Polyolen mit 2 bis 10 Kohlenstoffatomen und 2 bis 6 Hydroxylgruppen, pflanzliche Ole, verzweigte 
primare Alkohole, substituierte Cyclohexane, lineare und verzweigte Ce-C22-Fettalkoholcarbonate, 
Guerbetcarbonate, Ester der Benzoesaure mit linearen und/oder verzweigten C6-C22-Alkoholen (z.B. 
Finsolv® TN), lineare oder verzweigte, symmetrische oder unsymmetrische Dialkylether mit 6 bis 22 
Kohlenstoffatomen pro Alkylgruppe, Ringoffnungsprodukte von epoxidierten Fettsaureestern mit Po- 
lyolen, Siliconole und/oder aliphatische bzw. naphthenische Kohlenwasserstoffe, wie z.B. wie Squalan, 
Squalen oder Dialkylcyclohexane in Betracht. 

Als Emulgatoren kommen beispielsweise nichtionogene Tenside aus mindestens einer der folgenden 
Gruppen in Frage: 

Anlagerungsprodukte von 2 bis 30 Mol Ethylenoxid und/ oder 0 bis 5 Mol Propylenoxid an lineare 
Fettalkohole mit 8 bis 22 C-Atomen, an Fettsauren mit 12 bis 22 C-Atomen, an Alkylphenole mit 8 
bis 15 C-Atomen in der Alkylgruppe sowie Alkylamine mit 8 bis 22 Kohlenstoffatomen im Alkylrest; 
Alkyl- und/oder Alkenyloligoglykoside mit 8 bis 22 Kohlenstoffatomen im Alk(en)ylrest und deren 
ethoxylierte Analoga; 

Anlagerungsprodukte von 1 bis 15 Mol Ethylenoxid an Ricinusol und/oder gehartetes Ricinusol; 
Anlagerungsprodukte von 15 bis 60 Mol Ethylenoxid an Ricinusol und/oder gehartetes Ricinusol; 
Partialester von Glycerin und/oder Sorbitan mit ungesattigten, linearen oder gesattigten, verzweig- 
ten Fettsauren mit 12 bis 22 Kohlenstoffatomen und/oder Hydroxycarbonsauren mit 3 bis 18 Koh- 
lenstoffatomen sowie deren Addukte mit 1 bis 30 Mol Ethylenoxid; 

Partialester von Polyglycerin (durchschnittlicher Eigenkondensationsgrad 2 bis 8), Polyethylengly- 
col (Molekulargewicht 400 bis 5000), Trimethylolpropan, Pentaerythrit, Zuckeralkoholen (z.B. Sor- 
bit), Alkylglucosiden (z.B. Methylglucosid, Butylglucosid, Laurylglucosid) sowie Polyglucosiden (z.B. 
Cellulose) mit gesattigten und/oder ungesattigten, linearen oder verzweigten Fettsauren mit 12 bis 
22 Kohlenstoffatomen und/oder Hydroxycarbonsauren mit 3 bis 18 Kohlenstoffatomen sowie deren 
Addukte mit 1 bis 30 Mol Ethylenoxid; 

Mischester aus Pentaerythrit, Fettsauren, Citronensaure und Fettalkohol gemaU DE 1165574 PS 
und/oder Mischester von Fettsauren mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen, Methylglucose und Polyolen, 

\ir\r~7\ inou/pie a CZ.\\tr*cxrir\ nrlor DrJwnh/^prin 

Mono-, Di- und Trialkylphosphate sowie Mono-, Di- und/oder Tri-PEG-alkylphosphate und deren 
Salze; 

Wollwachsalkohole; 

Polysiloxan-Polyalkyl-Polyether-Copolymere bzw. entsprechende Derivate; 
Polyalkylenglycole sowie 
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> Glycerincarbonat. 

Die Anlagerungsprodukte von Ethylenoxid und/oder von Propylenoxid an Fettalkohole, Fettsau- 
ren, Alkylphenole oder an Ricinusol stellen bekannte, im Handel erhaltliche Produkte dar. Es handelt 
sich dabei urn Homologengemische, deren mittlerer Alkoxylierungsgrad dem Verhaltnis der Stoffmen- 
gen von Ethylenoxid und/ oder Propylenoxid und Substrat, mit denen die Anlagerungsreaktion durch- 
gefuhrt wird, entspricht. Ci2/i8-Fettsauremono- und -diester von Anlagerungsprodukten von Ethylenoxid 
an Glycerin sind aus DE 2024051 PS als Ruckfettungsmittel fur kosmetische Zubereitungen bekannt. 

Alkyl- und/oder Alkenyloligoglycoside, ihre Herstellung und ihre Verwendung sind aus dem Stand 
der Technik bekannt. Ihre Herstellung erfolgt insbesondere durch Umsetzung von Glucose oder Oligo- 
sacchariden mit primaren Alkoholen mit 8 bis 18 Kohlenstoffatomen. Bezuglich des Glycosidrestes gilt, 
dali sowohl Monoglycoside, bei denen ein cyclischer Zuckerrest glycosidisch an den Fettalkohol ge- 
^ bunden ist, als auch oligomere Glycoside mit einem Oligomerisationsgrad bis vorzugsweise etwa 8 
geeignet sind. Der Oligomerisierungsgrad ist dabei ein statistischer Mittelwert, dem eine fur solche 
technischen Produkte ubliche Homologenverteilung zugrunde liegt. 

Typische Beispiele fur geeignete Partialglyceride sind Hydroxystearinsauremonoglycerid, Hydroxy- 
stearinsaurediglycerid, Isostearinsauremonoglycerid, Isostearinsaurediglycerid, Olsauremonoglycerid, 
Olsaurediglycerid, Ricinolsauremoglycerid, Ricinolsaurediglycerid, Linolsauremonoglycerid, Linolsaure- 
diglycerid, Linolensauremonoglycerid, Linolensaurediglyeerid, Erucasauremonoglyeerid, Erucasaure- 
diglycerid, Weinsauremonoglycerid, Weinsaurediglycerid, Citronensauremonoglycerid, Citronendiglyce- 
rid, Apfelsauremonoglycerid, Apfelsaurediglycerid sowie deren technische Gemische, die untergeordnet 
aus dem HerstellungsprozelS noch geringe Mengen an Triglycerid enthalten konnen. Ebenfalls geeignet 
sind Anlagerungsprodukte von 1 bis 30, vorzugsweise 5 bis 10 Mol Ethylenoxid an die genannten Par- 
tialglyceride. 

^|^^^ Als Sorbitanester kommen Sorbitanmonoisostearat, Sorbitansesquiisostearat, Sorbitandiisostearat, 
Sorbitantriisostearat, Sorbitanmonooleat, Sorbitansesquioleat, Sorbitandioleat, Sorbitantrioleat, Sorbi- 
tanmonoerucat, Sorbitansesquierucat, Sorbitandierucat, Sorbitantrierucat, Sorbitanmonoricinoleat, Sor- 
bitansesquiricinoleat, Sorbitandiricinoleat, Sorbitantriricinoleat, Sorbitanmonohydroxystearat, Sorbitan- 
sesquihydroxystearat, Sorbitandihydroxystearat, Sorbitantrihydroxystearat, Sorbitanmonotartrat, Sor- 
bitansesquitartrat, Sorbitanditartrat, Sorbitantritartrat, Sorbitanmonocitrat, Sorbitansesquicitrat, Sorbi- 
tandicitrat, Sorbitantricitrat, Sorbitanmonomaleat, Sorbitansesquimaleat, Sorbitandimaleat, Sorbitantri- 
maleat sowie deren technische Gemische. Ebenfalls geeignet sind Anlagerungsprodukte von 1 bis 30, 
vorzugsweise 5 bis 10 Mol Ethylenoxid an die genannten Sorbitanester. 
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Typische Beispieie fur geeignete Polyglycerinester sind Polyglyceryl-2 Dipolyhydroxystearate (Dehy- 
muls® PGPH), Polyglycerin-3-Diisostearate (Lameform® TGI), Polyglyceryl-4 Isostearate (Isolan® Gl 
34), Polyglyceryl-3 Oleate, Diisostearoyl Polyglyceryl-3 Diisostearate (Isolan® PDI) t Polyglyceryl-3 
Methylglucose Distearate (Tego Care® 450), Polyglyceryl-3 Beeswax (Cera Bellina®), Polyglyceryl-4 
Caprate (Polyglycerol Caprate T2010/90), Polyglyceryl-3 Cetyl Ether (Chimexane® NL), Polyglyceryl-3 
Distearate (Cremophor® GS 32) und Polyglyceryl Polyricinoleate (Admul® WOL 1403) Polyglyceryl 
Dimerate Isostearate sowie deren Gemische. 

Beispieie fur weitere geeignete Polyolester sind die gegebenenfalls mit 1 bis 30 Mol Ethylenoxid um- 
gesetzten Mono-, Di- und Triester von Trimethylolpropan oder Pentaerythrit mit Laurinsaure, Kokosfett- 
saure, Talgfettsaure, Palmitinsaure, Stearinsaure, Olsaure, Behensaure und dergleichen. 

Weiterhin konnen als Emulgatoren zwitterionische Tenside verwendet werden. Als zwitterionische 
•C'jp^Tenside werden solche oberflachenaktiven Verbindungen bezeichnet, die im Molekul mindestens eine 
^^piMquartare Ammoniumgruppe und mindestens eine Carboxylat- und eine Sulfonatgruppe tragen. Beson- 
ders geeignete zwitterionische Tenside sind die sogenannten Betaine wie die N-Alkyl-N,N-dimethylam- 
moniumglycinate, beispielsweise das Kokosalkyldimethylammoniumglycinat, N-Acylaminopropyl-N,N- 
dimethylammoniumglycinate, beispielsweise das Kokosacylaminopropyldimethylammoniumglycinat, 
und 2-Alkyl-3-carboxylmethyl-3-hydroxyethylimidazoline mit jeweils 8 bis 1 8 C-Atomen in der Alkyl- oder 
Acylgruppe sowie das Kokosacylaminoethylhydroxyethylcarboxymethylglycinat. Besonders bevorzugt 
ist das unter der CTFA-Bezeichnung Cocamidopropyl Betaine bekannte Fettsaureamid-Derivat. Eben- 
falls geeignete Emulgatoren sind ampholytische Tenside. Unter ampholytischen Tensiden werden sol- 
che oberflachenaktiven Verbindungen verstanden, die aulier einer Cs/18-Alkyl- oder -Acylgruppe im 
Molekul mindestens eine freie Aminogruppe und mindestens eine -COOH- oder -S03H-Gruppe enthal- 
ten und zur Ausbildung innerer Salze befahigt sind. Beispieie fur geeignete ampholytische Tenside sind 
N-Alkylglycine, N-Alkylpropionsauren, N-Alkylaminobuttersauren, N-Alkyliminodipropionsauren, N-Hy- 
^ m droxyethyl-N-alkylamidopropylglycine, N-Alkyltaurine, N-Alkylsarcosine, 2-Alkylaminopropionsauren und 
Alkylaminoessigsauren mit jeweils etwa 8 bis 18 C-Atomen in der Alkylgruppe. Besonders bevorzugte 
ampholytische Tenside sind das N-Kokosalkylaminopropionat, das Kokosacylaminoethylaminopropio- 
nat und das Ci2/i8-Acylsarcosin. 

SchlieSlich kommen auch Kationtenside als Emulgatoren in Betracht, wobei solche vom Typ der 
Esterquats, vorzugsweise methylquatemierte Difettsauretriethanolaminester-Salze, besonders bevor- 
zugt sind. 

Als Uberfettungsmittel konnen Substanzen wie beispielsweise Lanolin und Lecithin sowie polyethoxy- 
lierte oder acylierte Lanolin- und Lecithinderivate, Polyolfettsaureester, Monoglyceride und Fettsaureal- 
kanolamide verwendet werden, wobei die letzteren gleichzeitig als Schaumstabilisatoren dienen. 
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Als Perlglanzwachse kommen beispielsweise in Frage: Alkylenglycolester, speziell Ethylengiycoldi- 
stearat; Fettsaurealkanolamide, speziell Kokosfettsaurediethanolamid; Partialglyceride, speziell Stea- 
rinsauremonoglycerid; Ester von mehrwertigen, gegebenenfalls hydroxysubstituierte Carbonsauren mit 
Fettalkoholen mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen, speziell langkettige Ester der Weinsaure; Fettstoffe, wie 
beispielsweise Fettalkohole, Fettketone, Fettaldehyde, Fettether und Fettcarbonate, die in Summe min- 
destens 24 Kohlenstoffatome aufweisen, speziell Lauron und Distearylether; Fettsauren wie Stearin- 
saure, Hydroxystearinsaure oder Behensaure, Ringoffnungsprodukte von Olefinepoxiden mit 12 bis 22 
Kohlenstoffatomen mit Fettalkoholen mit 12 bis 22 Kohlenstoffatomen und/oder Polyolen mit 2 bis 15 
Kohlenstoffatomen und 2 bis 10 Hydroxylgruppen sowie deren Mischungen. 

Als Konsistenzgeber kommen in erster Linie Fettalkohole oder Hydroxyfettalkohole mit 12 bis 22 und 
vorzugsweise 16 bis 18 Kohlenstoffatomen und daneben Partialglyceride, Fettsauren oder Hydroxyfett- 
sauren in Betracht. Bevorzugt ist eine Kombination dieser Stoffe mit Alkyloligoglucosiden und/oder 
Fettsaure-N-methylglucamiden gleicher Kettenlange und/oder Polyglycerinpoly-12-hydroxystearaten. 

Geeignete Verdickungsmittel sind beispielsweise Aerosil-Typen (hydrophile Kieselsauren), Polysac- 
charide, insbesondere Xanthan-Gum, Guar-Guar, Agar-Agar, Alginate und Tylosen, Carboxyme- 
thylcellulose und Hydroxyethylcellulose, femer hohermolekulare Polyethylenglycolmono- und -diester 
von Fettsauren, Polyacrylate, (z.B. Carbopole® von Goodrich oder Synthalene® von Sigma), Poly- 

acrylamide, Polyvinylalkohol und Polyvinylpyrrolidon, Tenside wie beispielsweise ethoxylierte Fettsau- 
reglyceride, Ester von Fettsauren mit Polyolen wie beispielsweise Pentaerythrit oder Trimethylolpropan— 
Fettalkoholethoxylate mit eingeengter Homologenverteilung oder Alkyloligoglucoside sowie Elektrolyte 
wie Kochsalz und Ammoniumchlorid. 



Geeignete kationische Polymere sind beispielsweise kationische Cellulosederivate, wie z.B. eine 
quatemierte Hydroxyethylcellulose, die unter der Bezeichnung Polymer JR 400® von Amerchol erhalt- 
«7 ' m lich ist, kationische Starke, Copolymere von Diallylammoniumsalzen und Acrylamiden, quatemierte 
^feiW Vinylpyrrolidon/Vinylimidazol-Polymere, wie z.B. Luviquat® (BASF), Kondensationsprodukte von Poly- 
glycolen und Aminen, quatemierte Kollagenpolypeptide, wie beispielsweise Lauryldimonium hydroxy- 
propyl hydrolyzed collagen (Lamequat®L/Grunau), quatemierte Weizenpolypeptide, Polyethylenimin, 
kationische Siliconpolymere, wie z.B. Amidomethicone, Copolymere der Adipinsaure und Dimethyla- 
minohydroxypropyldiethylentriamin (Cartaretine®/Sandoz), Copolymere der Acrylsaure mit Dimethyl- 
diallylammoniumchlorid (Merquat® 550/Chemviron), Polyaminopolyamide, wie z.B. beschrieben in der 
FR 2252840 A sowie deren vernetzte wasserloslichen Polymere, kationische Chitinderivate wie bei- 
spielsweise quatemiertes Chitosan, gegebenenfalls mikrokristallin verteilt, Kondensationsprodukte aus 
Dihalogenalkylen, wie z.B. Dibrombutan mit Bisdialkylaminen, wie z.B. Bis-Dimethylamino-1,3-propan, 
kationischer Guar-Gum, wie z.B. Jaguar® CBS, Jaguar® C-17, Jaguar® C-16 der Firma Celanese, 
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quaternierte Ammoniumsalz-Polymere, wie z.B. Mirapol® A-15, Mirapol® AD-1, Mirapol® AZ-1 der 
Firma Miranol. 

Als anionische, zwitterionische, amphotere und nichtionische Polymere kommen beispielsweise 
Vinylacetat/Crotonsaure-Copolymere, VinylpyrrolidonA/inylacrylat-Copolymere, Vinylacetat/Butylmaleat/ 
Isobornylacrylat-Copolymere, Methylvinylether/Maleinsaureanhydrid-Copolymere und deren Ester, un- 
vernetzte und mit Polyolen vernetzte Polyacrylsauren, Acrylamidopropyltrimethylammoniumchlorid/ 
Acrylat-Copolymere, Octylacrylamid/Methylmethacrylat/tert^^ 

methacrylat-Copolymere, Polyvinylpyrrolidon, VinylpyrrolidonA/inylacetat-Copolymere, Vinylpyrrolidon/ 
DimethylaminoethylmethaciylatA/inylcaprolactam-Terpolymere sowie gegebenenfalls derivatisierte 
Celluloseether und Silicone in Frage. 

Geeignete Siliconverbindungen sind beispielsweise Dimethylpolysiloxane, Methylphenylpolysiloxane, 
cyclische Silicone sowie amino-, fettsaure-, alkohol-, polyether-, epoxy-, fluor-, glykosid- und/oder al- 
kylmodifizierte Siliconverbindungen, die bei Raumtemperatur sowohl flussig als auch harzformig vor- 
liegen konnen. Weiterhin geeignet sind Simethicone, bei denen es sich urn Mischungen aus Dimethico- 
nen mit einer durchschnittlichen Kettenlange von 200 bis 300 Dimethylsiloxan-Einheiten und hydrierten 
Silicaten handelt. Eine detaillierte Ubersicht tiber geeignete fluchtige Silicone findet sich zudem von 
Todd et al. in Cosm.Toil. 91, 27 (1976). 

Typische Beispiele fur Fette sind Glyceride, als Wachse kommen u.a. naturliche Wachse, wie z.B. 
Candelillawachs, Camaubawachs, Japanwachs, Espartograswachs, Korkwachs, Guarumawachs, Reis- 
keimolwachs, Zuckerrohrwachs, Ouricurywachs, Montanwachs, Bienenwachs, Schellackwachs, Walrat, 
Lanolin (Wollwachs), Burzelfett, Ceresin, Ozokerit (Erdwachs), Petrolatum, Paraffinwachse, Mikrowach- 
se; chemisch modifizierte Wachse (Hartwachse), wie z.B. Montanesterwachse, Sasolwachse, hydrierte 
Jojobawachse sowie synthetische Wachse, wie z.B. Polyalkylenwachse und Polyethylenglycolwachse 
in Frage. 

Als Stabilisatoren konnen Metallsalze von Fettsauren, wie z.B. Magnesium-, Aluminium- und/oder 
Zinkstearat bzw. -ricinoleat eingesetzt werden. 

Unter biogenen Wirkstoffen sind beispielsweise Tocopherol, Tocopherolacetat, Tocopherolpalmitat, 

rvOwii/itioduic, i_/fc?bw/\y i tuyji luuifcn ibduic, rvduiiui, Dibduuiui, MiiaillOii i, r i ly ten ill lui, raiiuiciiui, MnM-oau- 

ren, Aminosauren, Ceramide, Pseudoceramide, essentielle Ole, Pflanzenextrakte und Vitaminkomplexe 
zu verstehen. 



Kosmetische Deodorantien (Desodorantien) wirken Korpergeriichen entgegen, uberdecken Oder be- 
seitigen sie. Korpergeruche entstehen durch die Einwirkung von Hautbakterien auf apokrinen SchweiG, 
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wobei unangenehm riechende Abbauprodukte gebildet werden. Dementsprechend enthalten Deodo- 
rantien Wirkstoffe, die als keimhemmende Mittel, Enzyminhibitoren, Geruchsabsorber oder Ge- 
ruchsiiberdecker fungieren. 

Als keimhemmende Mittel sind grundsatzlich alle gegen grampositive Bakterien wirksamen Stoffe 
geeignet, wie z. B. 4-Hydroxybenzoesaure und ihre Salze und Ester, N-(4-Chlorphenyl)-N'-(3,4 dichlor- 
phenyl)hamstoff, 2 l 4 l 4'-Trichlor-2'-hydroxydiphenylether (Triclosan), 4-Chlor-3,5-dimethylphenol, 2,2'- 
Methylen-bis(6-brom-4-chlorphenol), 3-Methyl-4-(1-methylethyl)phenol, 2-Benzyl-4-chlorphenol, 3-(4- 
Chlorphenoxy)-1,2-propandiol, 3-lod-2-propinylbutylcarbamat, Chlorhexidin, 3,4,4 '-Trichlorcarbanilid 
(TTC), antibakterielle Riechstoffe, Thymol, Thymianol, Eugenol, Nelkenol, Menthol, Minzol, Famesol, 
Phenoxyethanol, Glycerinmonolaurat (GML), Diglycerinmonocaprinat (DMC), Salicylsaure-N-alkylamide 
wie z. B. Salicylsaure-n-octylamid oder Salicylsaure-n-decylamid. 

Als Enzyminhibitoren sind beispielsweise Esteraseinhibitoren geeignet. Hierbei handelt es sich vor- 
'zugsweise urn Trialkylcitrate wie Trimethylcitrat, Tripropylcitrat, Triisopropylcitrat, Tributylcitrat und ins- 
besondere Triethylcitrat (Hydagen® CAT, Henkel KGaA, Diisseldorf/FRG). Die Stoffe inhibieren die 
Enzymaktivitat und reduzieren dadurch die Geruchsbildung. Weitere Stoffe, die als Esteraseinhibitoren 
in Betracht kommen, sind Sterolsulfate oder -phosphate, wie beispielsweise Lanosterin-, Cholesterin- 
Campesterin- Stigmasterin- und Sitosterinsulfat bzw -phosphat, Dicarbonsauren und deren Ester, wie 
beispielsweise Glutarsaure, Glutarsauremonoethylester, Glutarsaurediethylester, Adipinsaure, Adipin- 
sauremonoethylester, Adipinsaurediethylester, Malonsaure und Malonsaurediethylester, Hydroxycarb- 
nonsauren und deren Ester wie beispielsweise Citronensaure, Apfelsaure, Weinsaure oder Weinsaure- 
diethylester, sowie Zinkglycinat. 

Als Geruchsabsorber eignen sich Stoffe, die geruchsbildende Verbindungen aufnehmen und weitge- 
hend festhalten konnen. Sie senken den Partialdruck der einzelnen Komponenten und verringern so 
auch ihre Ausbreitungsgeschwindigkeit. Wichtig ist, dad dabei Parfums unbeeintrachtigt bleiben mus- 
sen. Geruchsabsorber haben keine Wirksamkeit gegen Bakterien. Sie enthalten beispielsweise als 
Hauptbestandteil ein komplexes Zinksalz der Ricinolsaure oder spezielle, weitgehend geruchsneutrale 
Duftstoffe, die dem Fachmann als "Fixateure" bekannt sind, wie z. B. Extrakte von Labdanum bzw. 
Styrax oder bestimmte Abietinsaurederivate. Als Geruchsiiberdecker fungieren Riechstoffe oder Par- 
fiimole, die zusatzlich zu ihrer Funktion als Geruchsiiberdecker den Deodorantien ihre jeweilige 
Duftnote verleihen. Als Parfumole seien beispielsweise genannt Gemische aus naturlichen und synthe- 
tischen Riechstoffen. Natiiriiche Riechstoffe sind Extrakte von Bluten, Stengeln und Blattem, Fruchten, 
Fruchtschalen, Wureeln, Holzem, Krautem und Grasern, Nadeln und Zweigen sowie Harzen und Bal- 
samen. Weiterhin kommen tierische Rohstoffe in Frage, wie beispielsweise Zibet und Castoreum. Ty- 
pische synthetische Riechstoffverbindungen sind Produkte vom Typ der Ester, Ether, Aldehyde, Keto- 
ne, Alkohole und Kohlenwasserstoffe. Riechstoffverbindungen vom Typ der Ester sind z.B. Ben- 
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zylacetat, p-tert.-Butylcyclohexylacetat, Linalylacetat, Phenylethylacetat, Linalylbenzoat, Benzylformiat, 
Allylcyclohexylpropionat, Styrallylpropionat und Benzylsalicylat. Zu den Ethem zahlen beispielsweise 
Benzylethylether, zu den Aldehyden z.B. die linearen Alkanale mit 8 bis 18 Kohlenstoffatomen, Citral, 
Citronellal, Citronellyloxyacetaldehyd, Cyclamenaldehyd, Hydroxycitronellal, Lilial und Bourgeonal, zu 
den Ketonen z.B. die Jonone und Methylcedrylketon, zu den Alkoholen Anethol, Citronellol, Eugenol, 
Isoeugenol, Geraniol, Linalool, Phenylethylalkohol und Terpineol, zu den Kohlenwasserstoffen gehoren 
hauptsachlich die Terpene und Balsame. Bevorzugt werden jedoch Mischungen verschiedener Riech- 
stoffe verwendet, die gemeinsam eine ansprechende Duftnote erzeugen. Auch atherische Ole geringe- 
rer Fluchtigkeit, die meist als Aromakomponenten verwendet werden, eignen sich als Parfumole, z.B. 
Salbeiol, Kamillenol, Nelkenol, Melissenol, Minzenol, Zimtblatterol, Lindenblutenol, Wacholderbeerenol, 
Vetiverol, Olibandl, Galbanumol, Labdanumol und Lavandinol. Vorzugsweise werden Bergamotteol, 
Dihydromyrcenol, Lilial, Lyral, Citronellol, Phenylethylalkohol, a-Hexylzimtaldehyd, Geraniol, Benzyl- 
aceton, Cyclamenaldehyd, Linalool, Boisambrene Forte, Ambroxan, Indol, Hedione, Sandelice, Citro- 
^nenol, Mandarinenol, Orangenol, Allylamylglycolat, Cyclovertal, Lavandinol, Muskateller Salbeiol, p- 
^RS^w Damascone, Geraniumol Bourbon, Cyclohexylsalicylat, Vertofix Coeur, Iso-E-Super, Fixolide NP, 
Evemyl, Iraldein gamma, Phenylessigsaure, Geranylacetat, Benzylacetat, Rosenoxid, Romilat, Irotyl 
und Floramat allein oder in Mischungen, eingesetzt. 

Antitranspirantien (Antiperspirantien) reduzieren durch Beeinflussung der Aktivitat der ekkrinen 
SchweilJdriisen die Schweilibildung, und wirken somit Achselnasse und Korpergeruch entgegen. 
Wassrige oder wasserfreie Formulierungen von Antitranspirantien enthalten typischerweise folgende 
Inhaltsstoffe: 

> adstringierende Wirkstoffe, 

> Olkomponenten, 
^^^^ > nichtionische Emulgatoren, 

i*m ^ Coemulgatoren, 

> Konsistenzgeber, 

> Hilfsstoffe wie z. B. Verdicker oder Komplexierungsmittel und/oder 

> nichtwassrige Losungsmittel wie z. B. Ethanol, Propylenglykol und/oder Glycerin. 

Als adstringierende Antitranspirant-Wirkstoffe eignen sich vor allem Salze des Aluminiums, Zirkoniums 

wuct ucS z_iiirvo. ouiv^iic ycrciyi icici i ai i lit lyuiuuaCu vvn r\cjai hci t vviirvMUiic diiiu CO. Miuffill liUlTlCI 1101 iG, 

Aluminiumchlorhydrat, Aluminiumdichlorhydrat, Aluminiumsesquichlorhydrat und deren Komplex- 
verbindungen z. B. mit Propylenglycol-1,2. Aluminiumhydroxyallantoinat, Aluminiumchloridtartrat, Alu- 
minium-Zirkonium-Trichlorohydrat, Aluminium-Zirkonium-tetrachlorohydrat, Aluminium-Zirkonium-pen- 
tachlorohydrat und deren Komplexverbindungen z. B. mit Aminosauren wie Glycin. 
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Daneben konnen in Antitranspirantien ubliche ollosliche und wasserlosliche Hilfsmittel in geringeren 
Mengen enthalten sein. Solche olloslichen Hilfsmittel konnen z.B. sein: 



> entzundungshemmende, hautschutzende oder wohlriechende atherische Ole, 

> synthetische hautschutzende Wirkstoffe und/oder 

> ollosliche Parfumole. 



Ubliche wasseridsliche Zusatze sind z.B. Konservierungsmittel, wasserlosliche Duftstoffe, pH-Wert- 
Stellmittel, z.B. Puffergemische, wasserlosliche Verdickungsmittel, z.B. wasserlosliche naturliche oder 
synthetische Polymere wie z.B. Xanthan-Gum, Hydroxyethylcellulose, Polyvinylpyrrolidon oder 
hochmolekulare Polyethylenoxide. 

Als Antischuppenmittel konnen Climbazol, Octopirox und Zinkpyrethion eingesetzt werden. 

^^^^Gebrauchliche Filmbildner sind beispielsweise Chitosan, mikrokristallines Chitosan, quatemiertes 
Chitosan, Polyvinylpyrrolidon, Vinylpyrrolidon-Vinylacetat-Copolymerisate, Polymere der Acrylsaure- 
reihe, quaternare Cellulose-Derivate, Kollagen, Hyaluronsaure bzw. deren Salze und ahnliche Ver- 
bindungen. 

Als Quellmittel fur walirige Phasen konnen Montmorillonite, Clay Mineralstoffe, Pemulen sowie alkyl- 
modifizierte Carbopoltypen (Goodrich) dienen. Weitere geeignete Polymere bzw. Quellmittel konnen 
der Ubersicht von R.Lochhead in Cosm.Toil. 108, 95 (1993) entnommen werden. 




Unter UV-Lichtschutrfaktoren sind beispielsweise bei Raumtemperatur flussig oder kristallin vorlie- 
gende organische Substanzen (Lichtschutzfilter) zu verstehen, die in der Lage sind, ultraviolette Strah- 
len zu absorbieren und die aufgenommene Energie in Form langerwelliger Strahlung, z.B. Warme wie- 
der abzugeben. UVB-Filter konnen olloslich oder wasserloslich sein. Als ollosliche Substanzen sind z.B. 
zu nennen: 

> 3-Benzylidencampher bzw. 3-Benzylidennorcampher und dessen Derivate, z.B. 3-(4-Methylbenzy- 
liden)campher wie in der EP 0693471 B1 beschrieben; 

> 4-Aminobenzoesaurederivate, vorzugsweise 4-(Dimethylamino)benzoesaure-2-ethylhexylester l 4- 
(Dimethylamino)benzoesaure-2-octylester und 4-(Dimethylamino)benzoesaureamylester; 

> Ester der Zimtsaure, vorzugsweise 4-Methoxyzimtsaure-2-ethylhexylester, 4-Methoxyzimtsaurepro- 
pylester, 4-Methoxyzimtsaureisoamylester 2-Cyano-3,3-phenylzimtsaure-2-ethylhexylester (Octo- 
crylene); 

> Ester der Salicylsaure, vorzugsweise Salicylsaure-2-ethylhexylester, Salicylsaure-4-isopropylben- 
zylester, Salicylsaurehomomenthylester; 
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> Derivate des Benzophenons, vorzugsweise 2-Hydroxy-4-methoxybenzophenon, 2-Hydroxy-4-me- 
thoxy-4-methylbenzophenon, 2,2'-Dihydroxy-4-methoxybenzophenon; 

> Ester der Benzatmalonsaure, vorzugsweise 4-MethoxybenzmaIonsauredi-2-ethylhexylester; 

> Triazinderivate, wie z.B. 2,4,6-Trianilino-(p^arbo-2 , -ethyl-1 , -hexyloxy)-1 > 3 f 5-triazin und Octyl Tria- 
zon, wie in der EP 0818450 A1 beschrieben oder Dioctyl Butamido Triazone (Uvasorb® HEB); 

> Propan-1 ,3-dione, wie z.B. 1-(4-tert.Butylphenyl)-3-(4'methoxyphenyl)propan-1 ,3-dion; 

> Ketotricyclo(5.2.1 .0)decan-Derivate, wie in der EP 0694521 B1 beschrieben. 



Als wasserlosliche Substanzen kommen in Frage: 





2-Phenylbenzimidazol-5-sulfonsaure und deren Alkali-, Erdalkali-, Ammonium-, Alkylammonium-, 
Alkanolammonium- und Glucammoniumsalze; 

Sulfonsaurederivate von Benzophenonen, vorzugsweise 2-Hydroxy-4-methoxybenzophenon-5- 
sulfonsaure und ihre Salze; 

Sulfonsaurederivate des 3-Benzylidencamphers, wie z.B. 4-(2-Oxo-3-bornylidenmethyl)benzol- 
sulfonsaure und 2-Methyl-5-(2-oxo-3-bomyliden)sulfonsaure und deren Salze. 

Als typische UV-A-Filter kommen insbesondere Derivate des Benzoylmethans in Frage, wie beispiels- 
weise 1 ^'-tert.ButylphenyO-S^'-methoxyphenyOpropan-l ,3-dion, 4-tert.-Butyl-4 -methoxydibenzoyl- 
methan (Parsol 1789), 1-Phenyl-3-(4 < -isopropylphenyl)-propan-l ,3-dion sowie Enaminverbindungen, 
wie beschrieben in der DE 19712033 A1 (BASF). Die UV-A und UV-B-Filter konnen selbstverstandlich 
auch in Mischungen eingesetzt werden. Neben den genannten loslichen Stoffen kommen fur diesen 
Zweck auch unlosliche Lichtschutzpigmente, namlich feindisperse Metalloxide bzw. Salze in Frage. 
Beispiele fur geeignete Metalloxide sind insbesondere Zinkoxid und Titandioxid und daneben Oxide 
des Eisens, Zirkoniums, Siliciums, Mangans, Aluminiums und Cers sowie deren Gemische. Als Salze 
konnen Silicate (Talk), Bariumsulfat oder Zinkstearat eingesetzt werden. Die Oxide und Salze werden 
in Form der Pigmente fur hautpflegende und hautschutzende Emulsionen und dekorative Kosmetik 
verwendet. Die Partikel sollten dabei einen mittleren Durchmesser von weniger als 100 nm, vorzugs- 
weise zwischen 5 und 50 nm und insbesondere zwischen 15 und 30 nm aufweisen. Sie konnen eine 
spharische Form aufweisen, es konnen jedoch auch solche Partikel zum Einsatz kommen, die eine 
ellipsoide oder in sonstiger Weise von der spharischen Gestalt abweichende Form besitzen. Die Pig- 
mente konnen auch oberflachenbehandelt, d.h. hydrophilisiert oder hydrophobiert vorliegen. Typische 
Beispieie sind gecoatete Titandioxide, wie z.B. Titandioxid T 805 (Degussa) oder Eusoiex® T2000 
(Merck). Als hydrophobe Coatingmittel kommen dabei vor allem Silicone und dabei speziell Trial- 
koxyoctylsilane oder Simethicone in Frage. In Sonnenschutzmitteln werden bevorzugt sogenannte Mi- 
kro- oder Nanopigmente eingesetzt. Vorzugsweise wird mikronisiertes Zinkoxid verwendet. Weitere 
geeignete UV-Lichtschutzfilter sind der Ubersicht von P.Finkel in SOFW-Journal 122, 543 (1996) zu 
entnehmen. 
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Neben den beiden vorgenannten Gruppen primarer Lichtschutzstoffe konnen auch sekundare Licht- 
schutzmittel vom Typ der Antioxidantien eingesetzt werden, die die photochemische Reaktionskette 
unterbrechen, welche ausgeldst wird, wenn UV-Strahlung in die Haut eindringt. Typische Beispiele 
hierfur sind Aminosauren (z.B. Glycin, Histidin, Tyrosin, Tryptophan) und deren Derivate, Imidazole 
(z.B. Urocaninsaure) und deren Derivate, Peptide wie D,L-Camosin, D-Camosin, L-Carnosin und deren 
Derivate (z.B. Anserin), Carotinoide, Carotine (z.B. a-Carotin, p-Carotin, Lycopin) und deren Derivate, 
Chlorogensaure und deren Derivate, Liponsaure und deren Derivate (z.B. Dihydroliponsaure), Au- 
rothioglucose, Propylthiouracil und andere Thiole (z.B. Thioredoxin, Glutathion, Cystein, Cystin, Cysta- 
min und deren Glycosyl-, N-Acetyl-, Methyl-, Ethyl-, Propyl-, Amyl-, Butyl- und Lauryl-, Palmitoyl-, Oleyl- 
, y-Linoleyl-, Cholesteryl- und Glycerylester) sowie deren Salze, Dilaurylthiodipropionat, Distearylthiodi- 
propionat, Thiodipropionsaure und deren Derivate (Ester, Ether, Peptide, Lipide, Nukleotide, Nukleo- 
side und Salze) sowie Sulfoximinverbindungen (z.B. Buthioninsulfoximine, Homocysteinsulfoximin, Bu- 

^ ^ tioninsulfone, Penta-, Hexa-, Heptathioninsulfoximin) in sehr geringen vertraglichen Dosierungen (z.B. 

^Jj s ;ipmol bis jimol/kg), femer (Metall)-Chelatoren (z.B. a-Hydroxyfettsauren, Palmitinsaure, Phytinsaure, 
Lactoferrin), a-Hydroxysauren (z.B. Citronensaure, Milchsaure, Apfelsaure), Huminsaure, Gallensaure, 
Gallenextrakte, Bilirubin, Biliverdin, EDTA, EGTA und deren Derivate, ungesattigte Fettsauren und de- 
ren Derivate (z.B. y-Linolensaure, Linolsaure, Olsaure), Folsaure und deren Derivate, Ubichinon und 
Ubichinol und deren Derivate, Vitamin C und Derivate (z.B. Ascorbylpalmitat, Mg-Ascorbylphosphat, 
Ascorbylacetat), Tocopherole und Derivate (z.B. Vitamin-E-acetat), Vitamin A und Derivate (Vitamin-A- 
palmitat) sowie Koniferylbenzoat des Benzoeharzes, Rutinsaure und deren Derivate, a-Glycosylrutin, 
Ferulasaure, Furfurylidenglucitol, Camosin, Butylhydroxytoluol, Butylhydroxyanisol, Nordihydroguajak- 
harzsaure, Nordihydroguajaretsaure, Trihydroxybutyrophenon, Hamsaure und deren Derivate, Man- 
nose und deren Derivate, Superoxid-Dismutase, Zink und dessen Derivate (z.B. ZnO, ZnSCU) Selen 
und dessen Derivate (z.B. Selen-Methionin), Stilbene und deren Derivate (z.B. Stilbenoxid, trans-Stil- 

^^^^ benoxid) und die erfindungsgemalJ geeigneten Derivate (Salze, Ester, Ether, Zucker, Nukleotide, Nu- 

•pflM kleoside, Peptide und Lipide) dieser genannten Wirkstoffe. 

Zur Verbesserung des FlieBverhaltens konnen femer Hydrotrope, wie beispielsweise Ethanol, Isopro- 
pylalkohol, oder Polyole eingesetzt werden. Polyole, die hier in Betracht kommen, besitzen vorzugs- 
weise 2 bis 15 Kohlenstoffatome und mindestens zwei Hydroxylgruppen. Die Polyole konnen noch 
weitere funktionelle Gruppen, insbesondere Aminogruppen, enthalten bzw. mit Stickstoff modifiziert 
sein. Typische Beispiele sind 

> Glycerin; 

> Alkylenglycole, wie beispielsweise Ethylenglycol, Diethylenglycol, Propylenglycol, Butylenglycol, 
Hexylenglycol sowie Polyethylenglycole mit einem durchschnittlichen Molekulargewicht von 100 bis 
1.000 Dalton; 
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> technische Oligoglyceringemische mit einem Eigenkondensationsgrad von 1,5 bis 10 wie etwa 
technische Diglyceringemische mit einem Diglyceringehalt von 40 bis 50 Gew.-%; 

> Methyolverbindungen, wie insbesondere Trimethylolethan, Trimethylolpropan, Trimethylolbutan, 
Pentaerythrit und Dipentaerythrit; 

> Niedrigalkylglucoside, insbesondere solche mit 1 bis 8 Kohlenstoffen im Alkylrest, wie beispiels- 
weise Methyl- und Butylglucosid; 

> Zuckeralkohole mit 5 bis 1 2 Kohlenstoffatomen, wie beispielsweise Sorbit oder Mannit, 

> Zucker mit 5 bis 12 Kohlenstoffatomen, wie beispielsweise Glucose oder Saccharose; 

> Aminozucker, wie beispielsweise Glucamin; 

> Dialkoholamine, wie Diethanolamin oder 2-Amino-1 ,3-propandiol. 

Als Konservierungsmittel eignen sich beispielsweise Phenoxyethanol, Formaldehydldsung, Para- 
bene, Pentandiol oder Sorbinsaure sowie die in Anlage 6, Teil A und B der Kosmetikverordnung auf- 
^^^kgefuhrten weiteren Stoffklassen. Als Insekten-Repellentien kommen N,N-Diethyl-m-toluamid, 1,2- 
^BrdP Pentandiol oder Ethyl Butylacetylaminopropionate in Frage, als Selbstbrauner eignet sich Dihydroxya- 
cetpn. 

Als Parfumole seien genannt Gemische aus natiirlichen und synthetischen Riechstoffen. Naturliche 
Riechstoffe sind Extrakte von Bluten (Lilie, Lavendel, Rosen, Jasmin, Neroli, Ylang-Ylang), Stengeln 
und Blattern (Geranium, Patchouli, Petitgrain), Friichten (Anis, Koriander, Kummel, Wacholder), Frucht- 
schalen (Bergamotte, Zitrone, Orangen), Wurzeln (Macis, Angelica, Sellerie, Kardamon, Costus, Iris, 
Calmus), Holzem (Pinien-, Sandel-, Guajak-, Zedem-, Rosenholz), Krautern und Grasern (Estragon, 
Lemongras, Salbei, Thymian), Nadeln und Zweigen (Fichte, Tanne, Kiefer, Latschen), Harzen und Bal- 
samen (Galbanum, Elemi, Benzoe, Myrrhe, Olibanum, Opoponax). Weiterhin kommen tierische Roh- 
stoffe in Frage, wie beispielsweise Zibet und Castoreum. Typische synthetische Riechstoffverbindun- 
gen sind Produkte vom Typ der Ester, Ether, Aldehyde, Ketone, Alkohole und Kohlenwasserstoffe. 
•p « Riechstoffverbindungen vom Typ der Ester sind z.B. Benzylacetat, Phenoxyethylisobutyrat, p-tert.-Bu- 
^^^^ tylcyclohexylacetat, Linalylacetat, Dimethylbenzylcarbinylacetat, Phenylethylacetat, Linalylbenzoat, 
Benzylformiat, Ethylmethylphenylglycinat, Allylcyclohexylpropionat, Styrallylpropionat und Benzylsa- 
licylat. Zu den Ethem zahlen beispielsweise Benzylethylether, zu den Aldehyden z.B. die linearen Alka- 
nale mit 8 bis 18 Kohlenstoffatomen, Citral, Citronellal, Citronellyloxyacetaldehyd, Cyclamenaldehyd, 
Hydroxycitronellal, Lilial und Bourgeonal, zu den Ketonen z.B. die Jonone, oc-lsomethylionon und Me- 
ihyicedryiketon, zu den Alkohoien Anethol, Citronelloi, Eugenol, Isoeugenol, Geraniol, Linalool, Pheny- 
lethylalkohol und Terpineol, zu den Kohlenwasserstoffen gehoren hauptsachlich die Terpene und Bal- 
same. Bevorzugt werden jedoch Mischungen verschiedener Riechstoffe verwendet, die gemeinsam 
eine ansprechende Duftnote erzeugen. Auch atherische Ole geringerer Fluchtigkeit, die meist als Aro- 
makomponenten verwendet werden, eignen sich als Parfumole, z.B. Salbeiol, Kamillenol, Nelkenol, 
Melissenol, Minzenol, Zimtblatterol, Lindenblutenol, Wacholderbeerenol, Vetiverol, Olibanol, Galbanu- 
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mol, Labolanumol und Lavandinol. Vorzugsweise werden Bergamotteol, Dihydromyrcenol, Lilial, Lyral, 
Citronellol, Phenylethylalkohol, a-Hexylzimtaldehyd t Geraniol, Benzylaceton, Cyclamenaldehyd, Lina- 
lool, Boisambrene Forte, Ambroxan, Indol, Hedione, Sandelice, Citronendl, Mandarinenol, Orangendl, 
Allylamylglycolat, Cyclovertal, Lavandinol, Muskateller Salbeiol, p-Damascone, Geraniumol Bourbon, 
Cyclohexylsalicylat, Vertofix Coeur, Iso-E-Super, Fixolide NP, Evernyl, Iraldein gamma, Phenylessig- 
saure, Geranylacetat, Benzylacetat, Rosenoxid, Romilllat, Irotyl und Floramat allein oder in Mischun- 
gen, eingesetzt. 

Als Farbstoffe konnen die fur kosmetische Zwecke geeigneten und zugelassenen Substanzen ver- 
wendet werden, wie sie beispielsweise in der Publikation "Kosmetische Farbemittel" der Farbstoff- 
kommission der Deutschen Forschungsgemeinschaft, Verlag Chemie, Weinheim, 1984, S.81-106 

zusammengestellt sind. Diese Farbstoffe werden iiblicherweise in Konzentrationen von 0,001 bis 0,1 
Gew.-%, bezogen auf die gesamte Mischung, eingesetzt. 

^^^^Der Gesamtanteil der Hilfs- und Zusatzstoffe kann 1 bis 50, vorzugsweise 5 bis 40 Gew.-% - bezogen 
auf die Mittel - betragen. Die Herstellung der Mittel kann durch ubliche Kalt - oder HeilSprozesse erfol- 
gen; vorzugsweise arbeitet man nach der Phaseninversionstemperatur-Methode. 
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Beispieie 



Beispiel 1. 23 kg Monomerfettsaure Edenor® 935 (Henkel KGaA) wurden mit 20 kg Methanol 2 h bei 
240 °C und 100 bar verestert Nach Abtrennen der Wasser/Methanol-Mischung wurde die gleiche 
Menge Frisch-Methanol zugesetzt und der Vorgang zweimal wiederholt. Der so erhaltene Ester besad 
eine Saurezahl von 0,8. Der Methylester wurde in der Festbettfahrweise an einem Zn-Cr-Katalysator 
unter Erhalt der Doppelbindung hydriert. Hierbei wurden pro Stunde 0,5 Volumeneinheiten Methylester 
- bezogen auf das Gesamtvolumen der Anlage - durchgesetzt. Nach Abtrieb des Methanols wurde der 
Rohalkohol destilliert (3% Vorlauf, 90 % Hauptlauf, 6% Ruckstand). Der resultierende Alkohol zeigte 
eine Hydroxylzahl von 192, eine Verseifungszahl von 0,9 und eine lodzahl von 74; der Festpunkt betrug 
25,8 °C. 586 g (2 Mol) des so erhaltenen Isooleylalkohols wurden mit Schwefeltrioxid im Molverhaltnis 
1 : 0,95 auf einem Fallfilmreaktor bei 25 °C und einer Verdiinnung von 3% Schwefeltrioxid/Stickstoff 
sulfatiert, unmittelbar nach Veriassen des Reaktors mit waliriger Natriumhydroxidlosung neutralisiert 
nd bei pH = 10 eine Stunde nachhydrolysiert. Die Analyse ergab folgende Werte: 



Trockenriickstand 

Waschaktive Substanz nach Epton 

Unsulfatiertes 

Natriumsulfat 



49.0 Gew.-% 

35.1 Gew.-% 
13,0 Gew.-% 

0,2 Gew.-% 




Beispiel 2. Monomerfettsaure wurde durch Kristallisation aus Methanol/Wasser (Emersol-Verfahren) 
von geradkettigen, gesattigten Fettsauren weitgehend befreit. Auf diese Weise wurden ca. 20 Gew.% 
Fettsaure, uberwiegend Palmitin- und Stearinsaure, abgetrennt. Die nach Abdestillation des Losemittels 
erhaltene flussige Fettsauremischung besali einen Titer von 5 °C und wurde analog Beispiel 1 zu- 
nachst in den Methylester uberfiihrt und dann zum ungesattigten Fettalkohol hydriert. Dieser zeigte 
eine Hydroxylzahl von 191, eine Verseifungszahl von 1,7 und eine lodzahl von 87; der Festpunkt betrug 
3,8 °C. 586 g (2 Mol) des so erhaltenen Isooleylalkohols wurden mit Schwefeltrioxid im Molverhaltnis 1 
: 1,05 auf einem Fallfilmreaktor bei 30 °C und einer Verdiinnung von 5% Schwefeltrioxid/Stickstoff 
sulfatiert, unmittelbar nach Veriassen des Reaktors mit waliriger Natriumhydroxidlosung neutralisiert 
und bei pH = 10 eine Stunde nachhydrolysiert. Die Analyse ergab folgende Werte: 



Trockenriickstand 

Waschaktive Substanz nach Epton 

Unsulfatiertes 

Natriumsulfat 



4Q A r^ou/ ,°L 

• W j W Witt #w 

38,2 Gew.-% 
11,3Gew.-% 
0,4 Gew.-% 



In den nachfolgenden Tabellen 1 und 2 sind eine Reihe von Formulierungsbeispiele angegeben. 
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Tabelle 1 

Detergenszuberertungen (Wasser, Konservierungsmittel ad 100 Gew.»%) 



Zusammensetzung . 


1 


2 


3 


4 


5 


6 


7 


8 


9 


10 


Maranil® Paste A 55 

Dodecyfbenzotsutfbnat Natnumsalz 




23,6 




19,0 


- 


- 


11,0 


7,0 


- 


- 


Pott alknhnlct llfat nomaft Ren A 


1,0 


1,0 


1.0 


1,0 


1,0 


1,0 


1.0 


1,0 


5,0 


5.0 


Sulfopon®1218W 

LaurytstearyisuiTat Natnumsalz 


5,5 




14,5 










3,0 


7.0 


30,0 


Texapon® N 

1 11 Iflfl^lLAkAl 1 OCA rii itfnt ||nl S -■ 

LauryiaiKonoH-2cO-suriat Natnumsalz 


- 


- 


- 


- 




9.6 








_ 


Dehyquart® AU 56 

Methylquatemierter Diplamfettsauretnethanolamrnoniumester, 
Methosutfat 


- 


- 


- 


- 


6,7 


- 






_ 


_ 


Kokosfettsaureethanolamid 




















10,0 


OctanohSEO 












30,0 










ueny uoiv£y l i 9 
Laurytstearyla!kohol+5EO 














10,0 




6,0 




k uenyaoKS) l i / 

1 Laurytstearyla(kohoH-7EO 


12,0 








10,2 






2,0 


4,0 




f cumuiginis) wu / 

01eylalcohoK7EO 






10,0 


4,0 














curnuiginis) i\i 4U 

CastordMOEO 




















5.0 


Glucopon® 600 CS UP 

Laurylglucosid 


40 


50 


11 0 

I l,U 






1Q f\ 






l,U 




Edenor® K 1218 

Kokosfettsaure 


6,0 


m 


4,0 






12,0 










Sokalan® CP5 

Maleinsaure-Aoylsaure-Copolymer, Natriumsalz 


- 


- 


- 


5,0 


- 




- 


4,0 


5,5 




Natriumcarbonat 




2,0 




7,0 






13,0 


7,0 


100 




Natriumsulfat 


- 




- 


19,0 


- 


- 




10,0 


9,5 


45,0 


Natriumtripolyphosphat 


- 


20,0 


















Zeoltth A 


- 


- 


- 


25,0 


- 


- 


39,0 


25,0 


32,5 


- 


Amylase 














0,2 




0,2 


■ 


Cellulase 


- 


- 


_ 




_ 




0,2 


m 






Lipase 
Protease 


0,8 










■ 


0,2 


0,7 


0,1 


- 


y**y woi ii i 


3,0 












0,2 


0,3 


0,1 




Propylenglycol 


7,0 


- 


5.0 
















til IBI Iwl 


5,0 




5,0 






7,0 










Protil® N 

Natriumsilicat 




- 




3.0 


- 




_ 


_ 


_ 


_ 


Dehydran® 760 

Silicon/Paraffin on earner 
Polyvinylpyrrolidon 








7,0 






4.0 


5,0 


4,5 




Natriumhydroxid 
Natriumhydroqencarbonat 


5,5 




5,0 






7,6 


0.3 


1,0 


0,8 




Natriumcitrat 


0,1 








0.1 




7.0 
4.0 


9,0 
12,0 


5,5 
4,0 


5.0 



(1-6) Light Duty Detergent (7-9) Heavy Duty detergent (10) Toilettenstein 
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Detergenszubereitungen (Wasser, Konservierungsmittel ad 100 Gew.-%) • Fortsetzung 



Zusamfn&nsatzurin 

fcUaBtlllllPl UgU»M & '■ - 


11 - 


Af> ',3 




-i4%v- 




416 




18 , 


19 - s 


20 , 


Marantic*) Paste A 55 

Dodecylbenzolsutfonat Natriumsalz 


on n 


















c a 

0,0 


renaiKonoisuiiai gemab osp.i 


1 n 
1,0 


•i a 
1.0 


i n 


1,0 


1 a 

1,U 


1,0 


i a 
1,U 


-! a 
1,0 


1 a 
1,0 


1 A 

1,0 


i exaponcs) NoU 

Laurylatkohok2EO-sulfat Natriumsalz 


o,o 








on a 
zu,u 






o n 
AO 






i exaponcs) n #o 

Laurylalkohol+2EO-suifat Natriumsalz 






Q A 

y,o 
















Texapon® LS 35 

Laurylalkohol+3,5EO-suffat Natriumsalz 




in a 
10,0 


o a 
2,0 


5,0 










2,0 




Texapon® 842 

Octytsulfat, Natriumsalz 


5,0 


3,5 


















AiKansuiTonat c ion 7 








12,5 


1 8,0 












Glucopon® 600 CS UP 

LauryJgtucosid 


3,0 


2,0 


15,0 


4,0 




- 


- 


1,0 


- 


- 


Dehydol® 01 0 

OctanoklOEO 


- - 


- 


- 


- 


8,0 


- 


- 


- 


- 


- 


Dehydol® 980 

1 Laurylmyristytalkohol+1 PO+6E0 


















1.0 


2,0 


Dehypon® LS 54 

L ai jrvla lkohol+5 E 0+4PO 












4C a 
15,0 










Dehvoon(R) LS 104 

Wl Ijf pUI IVS/ t-w lw*t 

LaurylaikohoM OEO-butylether 














10,0 








Dehyton® K 

Kokosfettsaureamidopropylbetain 


_ 


3,5 


5,0 
















Sokalan® DCS 

Bemstelnsaure-Glutarsaure-Adipinsaure-Gemisch 


- 


- 


2,5 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


Ethanol 




_ 


8,0 


_ 




_ 


_ 


_ 






Isopropylalkohol 




















3,0 


Butyldiglycol 




















1.5 


Cumolsulfonat, Natriumsalz 












20,0 


13,0 








Natriumhydroxid 






1,5 
















Ammoniak 




















0.5 


Wasserstoffperoxid 
















5,0 


5,0 




Turpinal® 4 NL 

Tetranatriumeditronat 
















0,3 


0,3 




Citronensaure 


0,2 


0,2 


0,2 


0,2 


0,2 




5,0 









(11-15) Handgeschirrspulmittel (16, 17) Maschinengeschirrspulmittel (18-20) Reinigungsmittel 
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Tabelle2 

KosmetischeZubereltungen (Wasser, Konservierungsmittel ad 100 Gew.-%) 



7llC3mmoncofninn /(IJ^h 

fausainmsnsffiziing |iNwi| ■ 


21 


22 


23 


24 


25 


26 


27 


28 


29 


30 


Sodium Laureth Sulfate 














26,0 


26,0 


15,0 




Fpttallfrthnlci ilfnt riomaR Sen 4 
rciidlivui lUloUIIal yeniaU DSp. 1 


1.0 


1,0 


1.0 


1,0 


1.0 


1.0 


12,0 


12,0 


10,0 


1.0 


Texapon® SB 3 

Oisodium Laureth Sultbsuccinate 


















10,0 




Plantacare® 818 

Coco Glucosides 














7,0 


7,0 


6,0 




Plantacare® PS 10 

Sodium Laureth Sulfate (and) Coco Glucosides 




















12,0 


Dehyton® PK 45 

Cocamidopropyl Betaine 


















10,0 




Dehyquart® A 

Cetrimonium Chloride 


2,0 


2,0 


2,0 


2,0 


4.0 


4,0 


- 


- 


- 




Dehyquart L® 80 

| Dicocoylmethylethoxymonium Methosulfate (and) Propytenqlycol 


1,2 


1.2 


1.2 


1,2 


0,6 


0,6 










BEumulgin® B2 

I Ceteareth-20 


0,8 


0,8 




0,8 




1,0 








* 


tumuigm® VL 75 

Lauryl Glucoside (and) Polyglyceryl-2 Polyhydroxystearate (and) 
Glycerin 






0.8 




0.8 












Lanette® 0 

Cetearyl Alcohol 


2,5 


2,5 


2,5 


2,5 


3,0 


2,5 


- 


- 






Cutina® GMS 

Glyceryl Stearate 


0,5 


0.5 


0.5 


0,5 


0,5 


1.0 










Cetiol® HE 

PEG-7 Glyceryl Cocoate 


1,0 
















1,0 




Cetiol® PGL 

Hexyldecanol (and) Hexyldecyl Laurate 


- 


1,0 


- 


- 


1.0 


- 


- 








Eutanol® G 

Octyldodecanol 


- 


- 


1.0 


1.0 




1,0 










Nutrilan® Keratin W 

Hydrolyzed Keratin 


- 


- 


- 


2,0 


- 


- 


- 




- 




Lamesoft® LMG 

Glyceryl Laurate (and) Potassium Cocoyl Hydrolyzed Collaqen 














3,0 


2.0 


4,0 


_ 


Euperlan® PK 3000 AM 

Glycol Distearate (and) Laureth-4 (and) Cocamidopropyl Betaine 
















3,0 


5,0 


5,0 


General® 122 N 

Soja Sterol 


- 


- 


- 


- 


1.0 


1.0 


- 






- 


Highcareen® GS 

Betaqlucan 


1,0 


1,0 


1,0 


1,0 


1,0 


1.0 


1.0 


1,0 


1.0 


1.0 


Hydagen® CMF 

Chitosan 


1 0 


1 0 


1 0 


1 0 


1 0 


1 n 


1 n 

I f u 


1 n 




1,U 


Copherol® 12250 

Tocopherol Acetate 






0,1 


0,1 














Arlypon® F 

Laureth-2 

Sodium Chloride 














3,0 


3.0 
1.5 


1.0 


1.5 



(21-24) Haarspulung, (25-26) Haarkur, (27-28) Duschbad, (29) Duschgel. (30) Waschlotion 
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Tabelle2 

Kosmetische Zubereitungen (Wasser, Konservierungsmittel ad 100 Gew.-%) • Fortsetzung 



Zusammensetzung (INCi) 

* , . ■ - - - •: • ' - • > 




.32&; 


33 


"34|§ 


35 | 


36 




38 


39 




Texapon® NSO 

Sodium Laureth Sulfate 


15,0 


15,0 


10,0 


- 


20,0 


8,0 


- 


- 


- 




Texapon® K14S 

Sodium Myreth Sulfate 


















8,0 


15,0 


Fettalkoholsulfat gemaB Bsp.1 


5,0 


5,0 


2,4 


1,0 


5,0 


3,0 


1.0 


1.0 


3,0 


8,0 


Texapon® SB 3 

Disodium Laureth Sulfosucctnate 












7.0 






™ 


~ 


Plantacare® 818 

Coco Glucosides 


5,0 


5,0 


4.0 












6,0 


4,0 


Ptantacare® 2000 

Decyl Glucoside 










5.0 


4,0 










Plantacare® PS 10 

Sodium Laureth Sulfate (and) Coco Glucosides 








40,0 






16,0 


17,0 






Dehyton®PK45 

Cocamidopropyl Betaine 


20,0 


20,0 






8.0 






m 




7.0 


lEumulgin® B1 

Ceteareth-12 










1.0 










— 


Eumulgin® B2 

Ceteareth-20 








1,0 














Lameform® TGI 

Polyglyceryl-3 Isostearate 








4,0 














Dehymuls® PGPH 

Poryglyceryl-2 Dipolyhydroxystearate 




* 


1.0 
















Monomuls® 90-L12 

Glyceryl Laurate 


















1,0 


1.0 


Cetiol® HE 

PEG-7 Glyceryl Cocoate 




0,2 


















Eutanot® G 

Octyldodecanol 








1,0 


■ 




• 


* 






Nutrilan® Keratin W 

Hydro lyzed Keratin 


















2,0 


2,0 


Nutrilan® I 

Hydrolyzed Collagen i 


1,0 


- 


- 


- 




2,0 




2,0 


- 


- 


Lamesoft® LMG 

Glyceryl Laurate (and) Potassium Cocoyl Hydroryzed Collagen 


















1,0 


5,0 


Gluadin® WK 

Sodium Cocoyl Hydrolyzed Wheat Protein 


1,0 


1,5 


4,0 


1,0 


3,0 


1,0 


2,0 


2,0 


2,0 




Euperian® PK 3000 AM 

Glycol Distearate (and) Laureth-4 (and) Cocamidopropyl Betaine 


5,0 


3,0 


4,0 


- 








3,0 


3,0 




Panthenol 




- 


1.0 




- 




- 


- 


- 


- 


Arlypon® F 

Laureth-2 


2,6 


1,6 




1,0 


1.5 












Highcareen® GS i 

Betaglucan 


1.0 


1,0 


1.0 


1,0 


1.0 


1,0 


1.0 


1.0 


1,0 


1.0 


Hydagen® CMF 

Chitosan 


1,0 


1,0 


1.0 


1,0 


1.0 


1.0 


1.0 


1.0 


1.0 


1.0 


Sodium Chloride 












1,6 


2.0 


2,2 




3.0 


Glycerin (86 Gew.-%ig) 




5,0 












1.0 


3.0 





(31-34) Duschbad Jwo-in-One), (35-40) Shampoo 
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Tabelle2 

Kosmetische Zubereitungen (Wasser, Konservierungsmittel ad 100 Gew.-%) • Portsetzung 2 




z.usd^menseizun9>(ir«ui; * 


44 
41 


42 


t - 43 


•44 


"45 


46 


47 


48 


49 


50 


i exapornfl/ nou 
Sodium Laureth Sulfate 




22,0 


nn A 

22,0 




20,0 












renaiKonoisuiicii genial) osp.Z 


1,U 


o,U 


O A 

8,0 


A A 

1,0 


5,0 


1,0 


1,0 


1.0 


1.0 


1.0 


Plantacare® 818 

Coco GlucoskJes 




10,0 






20,0 












Plantacare® PS 10 

Sodium Laureth Sulfate (and) Coco Glucosides 


22,0 




5,0 


22,0 














Dehyton® PK 45 

Cocamtdopropyl Betaine 


15,0 


10,0 


15,0 


15,0 


20,0 












Emulgade® SE 

Glyceryl Sterate (and) Ceteareth 12/20 (and) Cetearyl Alcohol (and) 
Cetyl Palmrtate 












5,0 


5,0 


4,0 






Lameform® TGI 

Porygryceryl-3 Isostearate 


















4.0 


- 


1 Dehymuls® PGPH 

1 Polyglyceryl-2 Dipolyhydroxystearate 




















4.0 


f Monomuls® 90-018 

Glyceryl Oleate 


















2,0 


- 


Cetiol® HE 

PEG-7 Glyceryl Cocoa te 


2,0 


- 


- 


2,0 


5,0 


- 


- 


- 


- 


2.0 


Cetiol® OE 

Dicaprytyl Ether 


















5.0 


6.0 


Cetiol® PGL 

Hexyldecanol (and) HexyWecyt Laurate 
















3,0 


10.0 


9.0 


Cetearyl Isononanoate 












3,0 


3,0 








L»eilOlvB> V 
Decyl Oleate 












3,0 


3,0 








nnynioivs; oiq 

Coco Capryiate Caprate 
















3,0 


5.0 


5.0 


oees wax 


















7,0 


5,0 


Nutrilan® Elastin E20 

Hydroryzed Elastin 


- 


- 


- 


- 


- 


2,0 


- 


- 






Nutrilan® 1-50 

Hydroryzed Collagen 


- 


- 


- 


- 


2,0 


- 


2,0 


- 


- 


- 


Gluadin® AGP 

nyaroryzed Wheat Gluten 


0,5 


0,5 


0,5 


- 


- 


- 


- 


0,5 


- 


- 


Gluadin® WK 

Sodium Cocoyl Hydroryzed Wheat Protein 


2,0 


2,0 


2,0 


2,0 


5,0 


- 


- 


- 


0,5 


0.5 


buperlan® PK 3000 AM 

Glycol Distearate (and) Laureth-4 (and) Cocamidopropyl Betaine 


5,0 




- 


5,0 






- 


- 


- 


~ 


Highcareen® GS 

Betaglucan 


1.0 


1.0 


1.0 


1,0 


1,0 


1,0 


1.0 


1.0 


1,0 


1,0 


Hydagen® CMF 

Chitosan 


1,0 


1,0 


1.0 


1,0 


1,0 


1,0 


1,0 


1.0 


1,0 


1.0 


Magnesium Sulfate Hepta Hydrate 


















1,0 


1.0 


Glycerin (86 Gew.-%ig) 












3,0 


3,0 


5.0 


5,0 


3,0 




(41-45) Schaumbad, (46) Softereme, (47, 48) Feuchfigkeitsemulsion, (49, 50) Nachtereme 
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Patentanspruche 



1 . Verzweigte, weitgehend ungesattigte Fettalkoholsulfate, dadurch erhaltlich, daB man 

(a) ungesattigte Fettsauren mit 16 bis 22 Kohlenstoffatomen in an sich bekannter Weise dimeri- 
siert, 

(b) die bei der Dimerisierung anfallende Monomerfraktion abtrennt, 

(c) die in dieser Fraktion enthaltenen verzweigten, weitgehend ungesattigten Fettsauren in die 
entsprechenden Fettsauremethylester uberfuhrt, 

(d) die verzweigten, weitgehend ungesattigten Fettsauremethylester unter Erhalt der Doppelbin- 
dungen zu den entsprechenden verzweigten, weitgehend ungesattigten Fettalkoholen hy- 
driert, und diese 

(e) in an sich bekannter Weise unter Erhalt der Doppelbindung sulfatiert und neutralisiert. 

2. Verfahren zur Herstellung von verzweigten, weitgehend ungesattigten Fettalkoholsulfaten, bei dem 
man 

(a) ungesattigte Fettsauren mit 16 bis 22 Kohlenstoffatomen in an sich bekannter Weise dimeri- 
siert, 

(b) die bei der Dimerisierung anfallende Monomerfraktion abtrennt, 

(c) die in dieser Fraktion enthaltenen verzweigten, weitgehend ungesattigten Fettsauren in die 
entsprechenden Fettsauremethylester uberfuhrt, 

(d) die verzweigten, weitgehend ungesattigten Fettsauremethylester unter Erhalt der Doppelbin- 
dungen zu den entsprechenden verzweigten, weitgehend ungesattigten Fettalkoholen hy- 
driert und diese 

(e) in an sich bekannter Weise sulfatiert und neutralisiert. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB man die bei der Dimerisierung anfal- 
lende Monomerfraktion zunachst einer fraktionierten Kristallisation unterwirft und die dabei anfal- 
lende flussige Phase gegebenenfalls nach Destination der Veresterung unterwirft. 

4. Verfahren nach den Ansprtichen 2 und/oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB man die Methyl- 
ester und/oder die Fettalkohole einer Destination und/oder fraktionierten Kristallisation unterwirft. 

5. Verfahren nach mindestens einem der Anspruche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dali man die 
verzweigten, weitgehend ungesattigten Fettalkohole mit Schwefeltrioxid Oder Chlorsulfonsaure 



sulfatiert. 



31 




C 2037 - IOA-CCC 



6. Verfahren nach mindestens einem der Anspruche 2 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB man die 
verzweigten, weitgehend ungesattigten Fettalkohole auf einem Reaktor sulfatiert, der nach dem 
Fallfilmprinzip arbeitet. 

7. Verfahren nach mindestens einem der Anspriiche 2 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dad man die 
verzweigten, weitgehend ungesattigten Fettalkohole bei Temperaturen im Bereich von 25 bis 90 
°C sulfatiert. 

8. Verfahren nach mindestens einem der Anspruche 2 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB man die 
verzweigten, weitgehend ungesattigten Fettalkohole mit einem Einsatzvemaltnis Fettalkohol : 
Sulfatierungsmittel im Bereich von 1 : 0,95 bis 1 : 1,8 sulfatiert. 

9. Verwendung der verzweigten, weitgehend ungesattigten Fettalkoholsuifate nach Anspruch 1 zur 
Herstellung von Wasch-, Spul-, Reinigungs- und Avivagemitteln. 

10. Verwendung der verzweigten, weitgehend ungesattigten Fettalkoholsuifate nach Anspruch 1 zur 
Herstellung von kosmetischen und/oder pharmazeutischen Zubereitungen. 
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Zusammenfassung 



Vorgeschlagen werden verzweigte, weitgehend ungesattigte Fettalkoholsulfate, die man erhalt, indem 
man 

» 

(a) ungesattigte Fettsauren mit 16 bis 22 Kohlenstoffatomen in an sich bekannter Weise dimerisiert, 

(b) die bei der Dimerisierung anfallende Monomerfraktion abtrennt, 

(c) die in dieser Fraktion enthaltenen verzweigten, weitgehend ungesattigten Fettsauren in die ent- 
sprechenden Fettsauremethylester uberfuhrt, 

(d) die verzweigten, weitgehend ungesattigten Fettsauremethylester unter Erhalt der Doppelbindun- 
gen zu den entsprechenden verzweigten, weitgehend ungesattigten Fettalkoholen hydriert, und 
diese 

^^^^(e) in an sich bekannter Weise sulfatiert und neutralisiert. 
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